


VIRÁGTARTÓ ABLAKRÁCS

Néhány  cserép  v irággal sz ínesebbé, o tth o n o sab b á  válik  a lak ás . Jó l m u ta t a  v irág  az 
ab lak o n  is, c sakhogy  n em  leh e t m in d e n ü tt v irá g ta rtó t helyezn i a  p á rk á n y ra , ily en  
h e lyen  jó  szo lgálato t tesz az a b la k to k ra  szere lhe tő , n y ith a tó  v irág ta rtó . C supán 

10—15 m m  széles, 1,5—2 m m  vastag  laposvas, n éh án y  M4—M5-ös csavar, szem escsavar 
és az ab lak  sz ínének  m egfelelő  o la jfe s ték  kell a  m unk áh o z . Az első teendő  az ab lak  
m érete i sz e rin t 1:1 a rá n y b a n  v áz la to t kész íten i a  v irág ta rtó  fo rm á já ró l. A k inek  te tsz ik , 
válassza  a ra jzo k o n  lá th a tó  m in tá t. Ez a  sab lon  a  laposvas h a jlításáh o z . S egédeszköz­
k é n t sa tu b a  fogo tt f ran c ia k u lc so t h a sz n á lh a tu n k  a h a jlításh o z , en n ek  n y ito tt pofái kö ­
zö tt a  k ív á n t a la k ra  fo rm á lh a tju k  a lap o sv asak a t. Az ö sszeerősítést és a  c se ré p ta rtó  
g y ű rű k  fe lfo g ásá t sü lly esz te tt fe jű  csav a ro k k a l végezzük. A ny íláshoz szükséges csuk ló ­
p án t d erék szö g re  h a jlíto tt laposvasbó l, b e lecsav art m enetes csapból és szem escsavarbó l 
áll. V irág ta rtó  rá c su n k a t festés  e lő tt a lap o san  tisz títsu k  m eg d ró tk efév e l, csak  azu tán  
a lapo zzu n k  m ín ium m al, m ert az esetleg  v isszam aradó  ro zsda  led o b ja  a fedő fe s ték ­
ré teget. A b lak rácsu n k  v éd ő rácsn ak  is a lk a lm as, ha  m egfelelő  m ag asság ú ra  k ész ítjü k  és 
k ilin csszerk eze tte l g o n d o sk o d u n k  a k é t k ih a jtó  sz árn y  összefogásáról.



A KÉPKERETEZÉS  
KISISKOLÁJA

K edvesebb  em lék  a  csa lád i 
fén y k ép , k ép , oklevél, 
h a  m a g u n k  k ész ítü n k  

hozzá  te tsze tő s k e re te t. H a 
a  m u n k a  n é h á n y  m e s te r­
fo g ásé t e ls a já tít ju k , ak á r  
egyszerű , s im a  a ran y o zo tt 
k e re te t, a k á r  ped ig  d íszes 
B lo n d e l-k e re te t is  c s in á lh a­
tu n k  h ázilag  — ehhez 
a d u n k  m o st tan ácso k a t.

A k é p k e re tk é s  zltésh  ez
m in d en ek e lő tt h o rn y o lt pu- 
hafa-lécne v an  szükség . Ez 
n éh án y  sz ak ü z le tb en  n y e rs  
á lla p o tb a n  k észen  is besze­
rezhető , de  h áz ilag  is e lk é­
sz íth e tő . (Jó »alapanyag«  
p é ld áu l a  d ek o rác ió s bo l­
to k b a n  k a p h a tó  deko rác ió s 
léc.) A házi e lk ész ítésn ek  Is 
k é t  m ó d ja  v an : vagy  ho ­
ro n y  gyaluval a la k ítju k  k i a

lécen a m egfelelő  nagyságú  
h o rn y o t, vagy  pedig  k é t  k ü ­
lönböző  v as tag ság ú  lécből 
á llí t ju k  össze a  k é p k e re t­
léce t. A k é t  lé c d a ra b  felü le­
té t  n em  tú lság o san  sű rű  
e n y w e l  b ek en jü k , szo rltó - 
v a l ö sszefog juk , esetleg  szá­
rad ásig  n é h á n y  szeggel is 
ö sszeerő sitjü k  (1). E nyv h í­
já n  ap ró  szegekkel véglege­
sen  Is ö sszee rő sith e tjü k  a 
léceket, ez azonban  a k e ­
vésbé jó  m egoldás, m ert a 
fű rész  k ic so rb u lh a t a sz e­
gen, s m eg sérü lh e t a léc 
Is.

A h o rn y o lt léc re  gipszből 
k ész ítü n k  m in tá t. Ehhez a 
léce t először egy sim a  desz­
k a la p ra  fe k te tjü k , s  fe lü le­
té t b e ro v á tk á lju k . E zu tán  
üveg-, fa-, k a r to n -  vagy  ba- 
ke lltlapokkaa  k é to ld a lié i

m eg tám asz tju k  — íg y  a  k é t 
o ldallap  k ö zö tt v á ly ú  a lak u l 
k i, ebbe k e rü l  a  gipsz. Az 
o ld a llap o k a t azo n b an  rö g ­
z íten i Is k e ll:  v ag y  zsin ó rra l 
tö b b h e ly ü tt á tk ö tjü k  őket, 
vagy ped ig  — s  ez a jo b b  
m ego ldás —, k is  p u h a fa -  
d a ra b k á k a t szeg e lü n k  m el­
lé jü k  (2. é s  3.) O ldallap­
k é n t eg y éb k én t leg jobb  az  
üveg lap : sim a, k ö n n y e n  b e ­
szerezh e tő  é s  a legkönnyebb  
tisz tán  ta r ta n i.

M ielőtt azonban  hozzá­
k ezd en é n k  a  g ipsz fe lv ite­
léhez. m ég  egy fon tos m u n ­
kaeszk ö zre  v an  szü k ség ü n k : 
m ln tah ú zó  fo rm á t k e ll k é ­
sz íten ü n k , A  g ipszm in ta  k í­
v án t p ro filjá t rá ra jz o lju k  
eg y  fém lem ez-d a rab ra  — 
n éh án y  leh e tség es p rofil- 
fo rm á t b e m u ta tu n k  ra jz a in ­
k o n  —, m a jd  lom bfű résszel 
k iv á g ju k  é s  tü resze lő v e l le- 
s im ltju k  az é lek e t (4). Szük­
ség  v an  m ég 2 d a rab , k ö rü l­
b e lü l 5 cm  h o sszúságú  léc-



d a ra b ra  Is, e  léc  d arab o k  
csúsznak  m a jd  m in tá z á sk o r 
a k e re tlé c  fe lü le tén  a  m in ­
tah ú zó v a l eg y ü tt. M indké t 
lécd a rab o t k ö zép en  b e  kell 
fű része ln i o ly an  m élységig, 
hogy  a  b evágás a lja  egy 
sz in tb e n  legyen  a  lécd arab ­
k á k  m ellé  h e ly eze tt k ép ­
k e re tlé c  felső lap jáv a l. E 
k é t b ev ág ásb an  rö g z ítjü k  
m ajd  u g y an is  a  m ln tahúzó  
lem ezt egy-egy  k is  ékkel. A 
csúszó ta la p z a tra  sz e re lt 
m in tah ú zó  fo rm á lja  k i  az­
u tá n  a  k e re tlé c  gipszmintát- 
já rtak  p ro filjá t, e ltá v o lítja  
a k ere tléc  fe lü le tén  levő 
g ipszré teg  felesleges részé t
(S). >

H a v a lam en n y i szükséges 
a lk a tré sz  e lkészü lt, hozzá­
k ezd h e tü n k  a v o ltak ép p en i 
m u n kához. E lőször en yhén  
b en ed v es itjü k  az o ldallapok  
kö zé  fogo tt é s  rö g z íte tt h o r ­
n y o lt léc fe lü le té t, m a jd  
m eg k ev e rjü k  a  gipszet: Vj 
dl vízbe lassan , k ev erés köz­
ben an n y i g ipszet ön tü n k , 
am íg  a k e v e ré k  te jfe lsü rű -  
ségűvé lesz, (M indig a  vízbe 
ö n tsü k  a  g ipszet é s  so h a  ne 
fo rd ítv a  — íg y  e lk e rü lh e t­
jü k  a  lég zá rv án y o k  k e le tk e ­
zését.) H a e lk észü lt a gipsz- 
kev erék , k e n jü k  be gyor­
sa n  e n y w e l  a  h o rn y o lt léc 
fe lü le té t, s  ö n tsü k  r á  a 
m egfelelő  v as tag ság ú  gipsz- 
ré teg e t. H ogy a  gipsz egyen­
le tesen  h e ly ezk ed jék  el, 
Id ő n k én t ü tö g essü k  m eg az 
o ldalléceket. K evés sz ik k a- 
dás u tá n  tá v o lítsu k  e l az 
o ldallapokat, s  ille sszü k  rá  
a  m ár ism e r t m ódon  a  m in ­
tahúzó  szerszám ot, m a jd



egy en le tes  hú zássa l vezes­
sü k  vég ig  a m in tah ú zó t a  
g ipszré teg en  — a  p u h a  gipsz 
felveszi a m in ta  fo rm ájá t.

N éhány  k ísé rle t u tá n  m ár 
b iz tosan  szép  egyen letes 
lesz a g ipszré teg  fe lü le te  
(m inél finom abb  a  gipsz, 
an n á l eg y en le teseb b  a  fe lü ­
let), to v áb b  h a la d h a tu n k : 
m o st követk ez ik  a gipsz fe­
lü le tén ek  e ls im ítása. E nnek  
Is tö b b  m ód ja  v a n : leresze l­
h e tü n k  p é ld áu l 0,5—1 m m -t 
a  csúszó lécek  aljábó l, m a jd  
a  m in tah ú zó t ú jra  véglg- 
h ű z h a tju k  a  k ép k ere tlécen . 
A m in tah ú zó  így ú ja b b  1 
m m -es ré te g e t leh ú z  a 
g ip sz ré teg  fe lü le tébő l. D e 
ú g y  is  c é lt é rh e tü n k , hogy 
m e g v á rju k , am íg  a gipsz 
m egszárad , s  ezu tán  h ú zzuk  
végig a m in tah ú zó t a  gipsz­
m in ta  fe lü le tén  — így  Is si­
m a  fe lü le te t k a p u n k . (6.)

A kész k e re tlé c e t házilag  
is b ea ra n y o z h a tju k , k ém - 
p o rt (bronz-, a lum ín ium -.

rézport) e x p ressz lak k a l ősz-
szek ev e rü n k , s  e k ev e rék ­
k e l eg yen le tesen  b e k e n jü k  
a g ipszm in tá t és a  k e re t  o l­
dala it. (7.) F é n y e s  lesz  az 
a ran y o zás , h a  sz á ra d ás  u tá n  
ú ja b b  expressz- vagy  kopál- 
la k k  ré teg g e l v o n ju k  be  a 
fe lü le te t. Még szeb b  az a ra ­
nyozás, h a  a  g ipszré teg  fe­
lü le té t először sá rg a  v ízfes­
té k k e l fe s tjü k  be.

K övetkező lap szám u n k b an  
a  k e re t  d ísz ítését, pa tin ázá- 
sá t, a  k e re tlé c e k  45 fokos 
szögbe v ág ásá t és összeerő- 
s ité sé t ism e rte tjü k .



SZERSZAMHUTO. Csiszo­
lásko r k ö n n y en  elég a  leg­
jo b b  szerszám  Is; érdem es 
te h á t hű tő v ize t k ész íten i a 
k ezű n k  ügyébe. E rre  a cél­
ra  Is h aszn á t v eh e tjü k  a 
p a p lrp o h á rn a k . m egfelelő 
á tm é rő jű  n y ílássa l e llá to tt 
fa lap b a  szo rítva  csav arra l 
rö g z íth e tjü k  a  m un k aasz ta l 
szélére .

TÖLCSÉR. A p o h ár a ljá t 
levágva és p a lá s tjá t fe lba- 
sítva , ügyes tö lc sé rt c s in á l­
h a tu n k  anyag áb ó l. De m eg­
k ö n n y íth e ti ük  a rag asz tó ­
szer a d ag o lásá t Is, h a  k ú ­
p o t a la k ítu n k  az anyagból, 
rag asz tó t ö n tü n k  bele, s a 
k é p en  lá th a tó  m ódon  egy 
ce ru zára  csav a rju k .

SZERSZÁMTARTÓ. Ü gyes sz e rszám ta rtó t kész íth e­
tü n k  k iseb b  sze rszám ain k n ak  p a p lrp o h a ra k b ó l. Lefelé 
fo rd ítv a  és o ldatán , a l já n  m egfelelő  fu ra to k a t  készítve 
egyetlen  p a p lrp o h á ro n  e lh e ly ezh e tjü k  p l. kézi csiszoló- 
fe lszere lésü n k e t; k é t p a p lrp o h a ra t egy m ásb a  helyezve 
pedig lom b fű rész-é le ln k e t és k isebb  cső k u lcsa in k a t tá ­
ro lh a tju k  cé lszerűen  a  k é p e n  lá th a tó  m ódon.

MIRE IÓ A PAPÍRPOHÁR
A  b ü fék b en  és te jü z le tek b en  m a m ár Jo b b á ra  v ízhatla­

n íto tt  p a p trp o h a ra k b a n  szo lgálják  fel a  h e lyben  
fo g y asz to tt te je t ;  ez a  leg h lg lén lk u sab b  m egoldás: 

m in d en k i k ü lö n  p o h a ra t kap . H anem  a  h aszn á lt p o h a ra t 
k á r  e ldobn i — jó lleh e t f illé rek b e  k e rü l —, ezern y i hasz­
n á t v e h e tjü k  m ég a b a rk ácsm ü h e ly b e n . L egfőbb előnye, 
hogy nem  rozsdásod ik , s n e m  Is kell tisz títan i, h a  tú l­
ságosan  b eszennyeződ ik : n é h á n y  f illé ré r t  ú ja t  v eh e tü n k . 
A fa lra , m u n k aasz ta lra  a k á r  ra jzszeggel Is o d ae rő síth e t­
jü k , de  v ék o n y  fa- vagy  fém lem ezen  m egfelelő  á tm é­
rő jű  n y ílá s t kész ítve  s ebbe  b eszo rítva  Is rö g z íth e tjü k  
p o h a ru n k a t. Ím e h á t n éh án y  egyszerű  ö tle t a fe lh asz­
n á lásá ra .

VEDO ECSETRE, KÉZISZERSZÁMRA. H a k éziszer­
szám m al, ecse tte l m ag asan , esetleg  k a ru n k a t a  fe jü n k  
fö lé em elve do lgozunk , festék csep p ek , tö rm e lé k  h u llh a t 

^  a  fe jü n k re . É rdem es te h á t  a  k é p en  lá th a tó  m ódon 
p a p lrp o h a ra t h ú zn i az ecse t, szerszám  n y e lé re  — a  po ­
h á r  a z u tá n  fe lfog ja  a  fe s ték csep p ek e t, tö rm e lék e t.



K IS B Ú T O R O K

„KÉTÉLTŰ”  SZÉK
A  »kété ltű«  szék  székkén t 

vag y  n y u g ág y k én t, la ­
k ásb a n  vagy  k e r tb e n  

e g y a rá n t jó l használható . 
K ere te  Vi—5A collos acélcső, 
am elyet m elegen , esetleg  
hom oktö ltésse l a ra jzon  
m egadott m é re tre  h a jlítu n k . 
Az egy ik  o ld a lt a  m ásik  
sa b lo n ja k én t h aszn á lju k . 
M iu tán  m in d k é t o ldal e lké­
szült, ráh e g e sz tjü k  az ösz- 
szek ö tő -d a rab o k a t és fel­
csavarozzuk  a  ta lp ü tk ö ző ­
k e t. M ajd v a rrá ssa l fe lerő ­
s í t jü k  rá ju k  a nyug ág y v ász­
n a t. E le ire  az  összekötő­
d a rab o k n á l fü le k e t vagy 
k a r ik á k a t v a r r ju n k  — ezek­
k e l  k ö ssü k  a  v ászn a t a ke­
re th ez , am ely e t végü l be- 
n ik k e le z te th e tü n k  vagy a 
töb b i b ú to rh o z  illő  sz ín re  
fe s th e tü n k . Ű j b ú to rd a ra ­
b u n k  egyetlen  k ézm ozdu la t­
ta l szék - vagy  n y u g ág y h e ly ­
ze tb e  á llíth a tó .

SZENNYES-KOFFER
A k is  lak áso k b an  so k  gon­

d o t okoz a  szen n y es e l­
helyezése. F a lá d á t a lk a l­

m azni e r re  a cé lra  nem  
ügy es dolog, h iszen  gyak­
r a n  k e ll  k ib o r íta n i a ta r ta l­
m á t. C élszerűbb  szennyes- 
tá ro ló  a  v ékony  csővázból 
h eg esz te tt »koffer« , am ely ­
n ek  b o r ítá sa  nyugágyvá­
szonból készül, a ljá ra  és ol­
d a lá ra  pedig  v illám zára t 
e rő sítü n k . M érete it úgy  v á ­
lasszuk  m eg, h o g y  esetleg  
a szek rén y  ak a sz tó rú d já n  Is 
e lhely ezh essü k . A  ru h á t  az  
o ldals » v illám záro n  á t ra k ­
ju k  b * é s  az a lsón  vesszük  
k i. Ha a  k o f fe r  a ljá b ó l a k a ­
ru n k  h o lm it k iem eln i, az  
o ldalsó  z á ra t egészen  lehúz­
va , a  k o ffer k ib o n tá sa  nél­
k ü l is m eg ta lá lh a tju k  am it 
k e re sü n k . A  vászonoldalú  
k o ffe r »p lasz tikusai- a lk a l­
m azk o d ik  a  b e le rak o tt h o l­
m ikhoz, tisz ta , k ö n n y en  k e ­
zelhető , s  am i ta lá n  a  leg­
fon to sab b : olcsóbb, m in t a 
fa láda .



SZEKRÉNY
A modern lakásokban nagyon elő­

nyösek a falbaépített szekrények, 
mert nem foglalnak el helyet a 

szoba légteréből, olcsók is, mert ke­
vesebb fa kell hozzájuk, mint a ha­
gyományos szekrényekhez. De mit 
tegyen, aki régi házban lakik? Nem 
kell lemondania erről a célszerű 
megoldásról, ha a tulajdonos hozzá­
járul az átalakításhoz, s ha a falak 
elég vastagok.

Házilag is készíthetünk fali szek­
rényt. Helyének kiválasztásakor ke­
ressünk vastag, de olyan nem fő-, 
teherviselő falat, amelynek túloldala 
lehetőleg ugyancsak saját helyiségbe 
néz. Győződjünk meg, hogy a kivá­
lasztott falrészben nincs-e kémény, 
villany-, gáz- vagy egyéb vezeték. 
Csak ezután lássunk a munkához. 
Mindenekelőtt a szekrény helyét 
tesszük szabaddá a falban, tehát el­
készítjük az üreget. Elejét vehetjük 
így a későbbi bosszankodásnak, hi­
szen a fát könnyebb a fáihoz igazí­
tani, mint a falat a fához.

Az üreg kivájásához kezdve, elő­
ször is a szekrény tetejének 
magasságában kibontunk egy sor 
téglát. Vékony szeggel megkeressük 
a téglasorok közti hézagot, majd 
egyenként, lehetőleg egészben ki­
emeljük a téglákat. Az üreg a szek­
rény tervezett szélességénél .mindkét 
oldalon 1,5 téglahosszal legyen szé­
lesebb (A). Ezután kibontjuk a ha­
sonló magasságban, de beljebb levő 
téglasort is, s így folytatjuk a mun­
kát, míg a kívánt mélységet elérjük. 
Legalább egy téglasornyi hátfalat 
kell hagynunk (B).

Most a téglamagasságú üregbe 
helyezzük az áthidalást, amely vas­
tagabb 2"-os deszka vagy kisvasúti 
sín-gerenda lehet. Először is betol­
juk a legbelső támot, ráhelyezünk 
egy sor födémtéglát, majd betoljuk 
a következő gerendát és így tovább, 
míg a teljes mélységet áthidaljuk. 
A közöket, hézagokat cementes mal­
terba nyomott, benedvesített tégla­
törmelékkel töltjük ki (C). Csak ez-



A FALBAN
után kezdjük az áthidalás alatt az 
üreg kibontását. Ne bontsuk ki előbb, 
mert beszakadhat. Ha széles és mély 
a szekrényüreg, még az áthidalás 
gerendáit is támasszuk alá acélcső- 
támmal (D).

Az üreg széleinél a téglák ki-be 
állnak, ahogy a sorokat annak idején 
elhelyezték. Ne a kiálló tégladarabok 
letörésével, hanem a bemélyedések 
kitöltésével egyenesítsük ki az oldal­
falakat (E), a törés ugyanis elkerül­
hetetlenül megmozgatja a bennma­
radt téglákat, esetleg az egész falat. 
Hátra van még az üreg bevakolása, 
de előbb helyezzük el benne a polcok 
párnafáit s a párnafákat tartó 
kampósszegeket (F). Ha középső tá- 
mot is alkalmazunk, a polcokat 
két hosszanti darabból készítsük, 
vagy hátul süllyesszük be a támig 
(Fl-2).

Most már az asztalosmunkán a 
sor. Az üreghez pontosan illeszke­
dően elkészítjük a szekrény elejét. Az 
üreg külső pereméhez kössünk öreg 
ajtótokot, s arra erősítsük az ajtó­
szárnyakat. Tetszetősebb, ha a szek­
rény kissé, 5—10 cm-re kiáll a fal­
ból. Hogy ezt elérjük, voltaképp egy 
nagyon lapos szekrény elejét és ol­
dalait kell elkészítenünk s a falba 
erősítenünk. A keret alakú szek­
rényrészt kampós szegekkel (G—1), 
Z vagy L alakú vaspántokkal és 
szegekkel erősíthetjük falhoz (G—2, 
G—4). Ha fatakarékosság céljából 
nem akarjuk a falba süllyeszteni a 
keretet, kettős szegű pánttal erősít­
hetjük a belső falakhoz. Ez esetben 
— egyrészt a pormentesítés, másrészt 
a tetszetősség 'érdekében — takaró­
léccel zárjuk le a fakeret és a fal 
közötti hézagot CG—3).

Fali szekrényünknek a lakás 
stílusához illő formát adhatunk (H), 
csupán arra kell ügyelnünk, hogy 
felül, az áthidalásnál legyen a leg­
szélesebb s lefelé keskenyedjék. Cél­
szerű, ha az üreg belső oldalát nem 
mésszel, hanem olajfestékkel festjük 
be, így pormentes lesz.

NEM LEVÁGNI 
HANEM 

- KITÖLTENI



Alighanem örömet
szerzünk a zeneked- 
' velő ezermesterek­

nek — íme, maguk is 
készíthetnek vibrafont.

Először is szerezzük be 
a szükséges anyagokat: 
körülbelül 1,5 m, 3X30 
mm-es laposvas, körül­
belül 1,8 m, 35 mm át­
mérőjű alumínium cső, 
továbbá ragasztott le­
mez, gumii- vagy lágy 
PVC-csövek, csavarok, 
anyák és lécek kellenek 
vibrafonunkhoz. Feltété 
lenül korróziómentes 
anyagokat vásároljunk, 
mert csak így érünk el 
majd csengő, tiszta Han­
got.

Az első teendő, hogy 
a táblázat szerinti 
hosszra leszabjuk és ha 
szükséges, gumi- vagy 
fakalapáccsal síkegye­
nesre egyengetjük a le­
mezeket. Majd dörzs- 
vászonnal eltüntetjük a 
felületi rozsdafoltokat, s 
az éleiket finom resze­
lővei lekerekítjük. Ez­
után kijelöljük a fura­
tok helyét a lemezeken, 
a méreteket szimmetri­
kusan, krétával rajzol­
juk rájuk (3. ábra). 
Most az egyik jelölés­
nél lazán két ujjunk kö­
zé fogjuk, a másiknál 
pedig háromszögű f&r 
tuskóra támasztva, a 
már előre elkészített 
ütővel megütjük az első 
lemezt. Megfigyeljük a 
hangot, majd megfordít­
juk a lemezt, s megis­
mételjük a próbát. 
Ugyanolyan hangot kell 
kapnunk, mint az előbb. 
Ellenkező esetben az 
alátámasztási pontot ad­
dig változtatjuk, míg a 
két oldal azonos han- 
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got ad. Ezeket a ponto­
kat véglegesen kijelöl­
jük, és 6,2 mm-es lyu­
kakat fúrunk a lemez 
középvonalába. Így
hangolj uik be azután a 
többi lemezt is.

Következik a lemezek 
finom behangolása vala­
milyen hangszer segít­
ségével; ez a legnagyobb 
figyelmet és türelmet 
igénylő munka. Legöm­
bölyített köszörű toVO. 
finom fogásokkal dol­
gozzunk, s köszörüljük 
meg középütt a lemeze­
ket annyira, hogy a két 
alátámasztási porkor.1 
háromszögű fa tus kör-
helyezve és megütve 
őket, a megfelelő han­
got adják. Nagy gond­
dal végezzük a íinojm 
hangolást, elsősorban é t­
től függ hangszerünk 
minősége.

Most már a rezrnálp- 
csövek elkészítéséhez 
kezdhetünk Pontos' le- 
szabás _;knoz bek-. rkol6- 
cső szükséges (5. ábrái. 
A/400 mm hosszú cá'_ 
közepén 22 mm átmé­
rőjű lyukat fúrunk az 
tetyik oldalon, majd / a  
ieaNzek lefogására, 'a l­
kalmas'- =^iúhatfV'-'''Bilin­
cseket szerelünk rá. Ez­
után sorra vesszük a le­
mezeket a rezonálócsö- 
vek leszabásához. Fel­
fogjuk az első lemezt a 
behangolócsőre úgy, 
hogy a 22 mm-es furat 
középpontjába kerüljön. 
A két állítható dugót a

táblázatban jelzett tá­
volságra toljuk, s a le­
mezt megütjük. Ha 
hangját a cső felerősít­
ve, vibrálva visszhan­
gozza, ákkor a dugók 
közötti csőhossz megfe­
lelő. Ha nem, tikikor a 
dugók párhuzamos állí­
tásával kísérletezzük ki 
a megfelelő távolságot. 
Ezután leszabhatjuk a 
lemezhez tartozó csövet, 
de ne feledkezzünk el 
arról, hogy a dugók 
hosszát hozzáadjuk a 
mért hosszhoz. Hason­
lóképp készítjük el a 
többi rezonálócsövet is. 
Az így leszabott csö­
vek középpontjába be­
járjuk a 22 mm-es fura­
tol, és a lemezfuratok­
nak megfelelően átfúr­
juk a felfogóf uratokat 
(2. ábra).

Az állvány elkészíté­
séről csak annyit, hogy 
az alaplapot 10 mm-es 
ragasztott lemezből, a 
csőtaiió állványt pedig 
kemétw- vagy puhafából 
készítjük, s hogy csino­
sabb Eegyen, belakkoz­
zuk vagy polírozzuk. 
Miután összeszereltük 
vibrafonunkat, a csővé­
geket parafadugókkal 
bedugózzuk. Már csak az 

„ ütőt kell elkészítenünk. 
£5 mm-es fagömböt esz­
tergálunk, és körülbelül 
200 mm hosszú nyelet 
erősítünk bele. A göm­
böt gumival és posztó­
val vonjuk be, s a nyak­
nál átkötve rögzítjük.

Ha félhangokkal is ki 
akarjuk egészíteni, az 
egész hangok mellé, jobb­
ra szereljük a megfelelő 
félhangokat. Így a hang­
szer kezelése nem okoz 
nehézséget. Kiss Emil
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híii keil tudui a vakoíai-ícu/vtástát ?
B m egrepedezett, leh u llo tt 

v ak o la t e lc sú fítja  a  leg­
szebb  o tth o n t la. Ném i 

ügyességgel é s  kev és m u n ­
k áv a l m a g u n k  Is seg íth e­
tü n k  a b a jo n , a fa l sé rü lé ­

se it k ijav ítv a  nem csak  szeb­
bé tesszük  o tth o n u n k a t, h a ­
nem  m eg  Is ó v ju k  a fa la t 
legveszedelm esebb ellensé­
gétől, a további nedvesedés­
tő l. C sak n éh án y  egyszerű

HEGYES SIMÍTÓ'
|  e-| KANAL

.0
KALAPÁCS 
ES VÉSŐ'

CIROKSEPRŐ ÉRD ESÍTŐ

SIMÍTÓ  
SIMÍTÓ KANÁL

sim ító
OESZKA

5X8 cm

szerszám  k e ll a  m u n k áh o z : 
a bon tásh o z  vésőt, k a lap á r  
csőt, a tisz tításhoz c iro k sep ­
rő t, az  é rd es íté sh ez  lécda- 
rab b ő l és szegekből készü lt 
szerszám ot, a sim ításh o z  pe­
dig v a k o ló k an a la t és desz­
k á k a t h aszn á lu n k  (1). A k i­
seb b  v ak o la t-h ib ák  k itö lté­
sé re  egy rész  500-as ce­
m en tbő l és k é t  ré sz  közép- 
finom  h o m o k b ó l k észü lt 
h abarcso t, nagyobb  fe lü le­
tek  p ó tlá sá ra  ped ig  2 rész 
cem entbő l, V« rész  o lto tt 
m észből és 2,5 rész  közép- 
flnom  h om okbó l á lló  keve­
ré k e t a lk a lm azu n k . Ez 
u tó b b it ren d sze rin t h áro m  
ré teg b en  v isszük  fel, az 
u to lsóhoz ad v a  a  szükség  
szerin ti fe sték e t.

H a k ise b b  rep ed ést, vak o ­
la tleh u llá s t ja v ítu n k , elő­
ször vésővel k ibőv ltj ü k  a 
rep ed ést, m eggyőződve, 
hogy  a sé rü lé s  k ö rn y ék én  
elég sz llá rd -e  a  v ak o la t (2. 
és 3.). A r é s t  t isz tá ra  se ­
p e rjü k , m ajd  k issé  m egned- 
vesitjük . végül hegyes si- 
m ltó k an á l seg ítségével k i­
tö ltjü k , s  a  fe lv itt h ab arcso t 
e ls im ítju k  (4).



A nagyobb  fe lü le th ibák  
ese tében  először vésővel és 
k a lap ácc sa l e lh a tá ro lju k  a  
h ib ás vak o la trész t, m ajd  
tisz tá ra  se p e rjü k , benedve- 
s ítjtlk  és 5—6 m m  vastag­
ságú  a la p ré te g e t k en ü n k  rá
(5) . H a a  h ab a rcs  kezd m eg­
kö tn i, fe lü le té t fa  sim itó - 
b lokkal k issé  fe lé rd e s ítjü k
(6) . Id ő n k én t m egnedvesítve 
a m á r  fe lv itt h ab a rcs  felü­
le té t, egy h é t m úlva fe lrak ­
ju k  a  középső é s  legfelső 
ré teg e t is  (7). A középső é s  
legfelső  ré te g  fe lrak á sa  k ö ­
zö tt ta r tsu n k  k é t  n ap  szü­
n e te t, n edvesítve  közben a 
m á r  fe lv itt ré teget. Mindig 
alu lró l fe lfelé  h a ladva si­

m ítsuk  el a  v ako la to t, k issé 
ferde , a h a la d á s  szerin ti 
é lénél em elt helyzetben  
ta r tv a  a  s im ítókanala t.

F a lsa rk o k  k ijav ítá sak o r 
először tö b b  ré tegben , vas­
tagon  fe lh o rd ju k  a vakola­
to t. H egyes s im ítókanala t 
és a v ak o la to t »tám asztó« 
deszkáit h a sz n á lju n k  ehhez 
a  m u n k áh o z ; i t t  is alu lró l 
fe lfelé  h a la d ju n k  (8). A  ha­
b a rc s  k em ény  és a lig  ned­
ves legyen, a  v íz é p p en  csak  
seg ítse  a k ö tés t. A végső 
fo rm á t Is deszkával m eg­
tám asz tv a  a la k ítsu k  k i (9), 
m ajd  — h a  sz ü k ség es — 
göm böly ítsük  le  a  fa l é lét.

H a ab lakok , a jtó k  h e ly é t

k ív á n ju k  a  falon  e ltün te tn i, 
e rő s ítsü n k  v ékony  huzalbó l 
k é sz ü lt d ró th á ló t (csirke- 
ke trec -h á ló t) a ny ílásb a  il­
lesz te tt fa k e re tre  (10). (Jó 
e rre  a  cé lra  az  összefűzö tt 
s tu k a tú r -n á d  Is.) V ako lju n k  
egy ré teg e t a  háló , n á d  alá, 
m a jd  b o r ítsu k  be  fe lü lrő l 
Is. K ellő sz á ra d ás  u tá n  é r-  
d es ítsü k  fel a fe lv itt ré teg  
fe lü le té t (11), m ajd  ra k ju k  
fel a m áso d ik  ré teg e t is. 
E n nek  fe lü le té t m á r  csak  si- 
m itódeszkával érdesítsü 'k  
fel (12), m a jd  v ig y ü k  fel a 
legfelső ré teget, am elynek  
fe lü le té t azu tán  sim ltó- 
k an á lla l eg y en g e tjü k  el 
(13).



ELEKTROSZTATIKUS
FESZÜLTSÉGMEGOSZTÚ

Krssítsi'mk

k o r Ism ét sz é tvesszük  a félgöm böket, s 
az eg y ik re  g a llé rt fo rra sz tu n k ; a  sz ü k sé ­
ges ly u k a k a t e lé re  k ifú rju k , a  csavar­
a n y á k a t b efo rrasz tju k , m ajd  a  k é t felet 
fo rra sz tá ssá , ö sszeerö sítjü k  (7. ábra). Az 
e lek tró d o k  ‘ogan ty ú ja  kem énygum i, plexi 
vagy sz u ro k k a l k itö ltö tt üvegcső  lehet.

A SÜRITÖK -  LEIDENI PALACKOK
A gép á lta l fe jle sz te tt sz ta tik u s  e lek tro ­

m osságot c sak  a k k o r  h a sz n á lh a tju k  fel 
m u n k a  végzésére, ha  ö sszegyű jtjük . E rre  
való k  a  sű r ítő k  (leiden! palackok). A kő­
vetkező k ép p en  k ész íth e tjü k  őket. E lekt- 
ro szk ó p u n k k a l ké t o lyan befő ttes üveget 
k e resü n k , am elyek  n em  v ezetik  el az 
elek trom osságo t. Abból a célból, hogy 
kétféle  k a p a c itá s ra  á llíth assu k  be, k é t 
fegyverzette l sz e re ljü k  fel őket. A fegy­
v erze t: ezü stp ap ír, am elyet to já sfe h é r­
jév e l ra g a sz tu n k  az üvegre . E nnek  bel­
se jéb en  20 m m  széles csík o k b an  rag asz t­
ju k  fel az ezüstpap írt, s  az ü resen  m a­
ra d t részeket tisz ta  se lla k k a l v o n ju k  be. 
M ost a  k é t  üveget fek e té re  fe s te tt cipő- 
pasz tás dobozba helyezzük  és szigetelő- 
anyagbó l fedele t is  k ész ítü n k  n ek ik . Ezen 
k e resz tü l csa tlakozik  a  4 m m  átm érő jű  
sá rg a réz  áram vezető  rú d  a fé sű ta rtó  p le- 
x irú d  fu ra táh o z . A ru d a t k is  em eltyű  kö ti 
össze az e lek tró d -ta rtó v a l. Ügy kész ítjü k , 
hogy k erék p á rk ü llő b ő l 100 m m  hosszú 
d arab o t v ág u n k  le, s  nem  m enetes végére 
k is csőszegeeset, a r ra  acé lgo lyó t fo rra sz ­
tu n k . A m enetes részre  a z u tá n  szigetelő 
fogan ty ú t szere lünk , a  rú d  közepére  pe-

GÉPET
i i .

Előző szám u n k b ó l m eg ism erh e tték  o lva­
só in k  az  e lek tro sz ta tik u s  feszü ltség­
m egosztó gép m űködését, a  ko rongok , 

a  fésűk, a sz igete lő n id  és az á llvány  el­
k ész ítésének  m ódját. M ost lé p jü n k  to ­
vább , lá ssu n k  hozzá az elek tródgöm bök 
é s  a  több i a lk a trész  elkészítéséhez . M in­
denek e lő tt k o ráb b i ra jz a in k  k iegészítése­
k é n t pó tló lag  k ö zö ljü k  az  áram szedő  fé­
sű k  pon tos m ére tezésé t (6. áb ra).

AZ ELEKTRÓDGOMBOK
N égy, k ö rü lb e lü l 30 m m  á tm érő jű , vé­

k o n y fa lú  ü re s  golyóra v an  szükségünk . 
Ily en ek e t n em  le h e t k észen  k apn i, m a­
g u n k n ak  k e ll te h á t e lő á llítan u n k  őket. 
E lőször Is b eszerző n k  egy 30 m m -es acél 
csapágygolyó t, és egy 50 m m  v astag  ólom ­
lapo t. A z ó lom ba félig  b e leü tjü k  a  go­
lyót, s  így m á ris  k észen  v an  a pozitív  és 
n eg a tív  p rése lő  fo rm a. M ost 0,2 m m -es 
vörösrezlem ezibői egy ten y é rn y i darabo t 
tű zben  k llá g y ítu n k  és k ö rü lb e lü l 3—i 
m m -es bezslrozo tt vaslem ezzel, am elynek  
középen  35 m m  á tm é rő jű  ly u k  van, az 
ó lom lem ezhez sz o rítju k  úgy, hogy a két 
ly u k  eg y m ás fö lé k e rü ljö n . E zután  a go­
ly ó t a  lem ezzel e g y ü tt az  ólom  m élyedé­
sébe k a lap á lju k . Szabályos félgöm b a la ­
k u l k i  belőle. H a k é t  d arab b a l elkészü l­
tü n k , lapos reszelővei óva lo san  les im ltju k  
a  v ágásfe lü le teke t, és a  k é t fe let össze­
illesz tve  a z  acélgo lyó t a be lse jébe  h e ­
lyezzük , m a jd  add ig  re sze ljü k , am íg  a 
golyó m ár nem  ko tyog  a  göm bben. Ek-

Az elektród-göm böket két rézfólia  
félgöm bből kalapáljuk össze



d ig  Nfft-es C savart fo rra sz tu n k  (8. ábra). 
E zu tán  az  összes fém a lk a tré sz t b en lk k e- 
lezzüik, igy  a  fo rra sz tá so k  e ltű n n ek  és 
sim a  fe lü le tek e t k a p u n k .

réz  d ró tszá lak b ó l » fém ecsete t«  fo rrasz ­
tu n k  rá ju k . A k e fe ru d a k  o lyan  hosszúak  
legyenek , hogy a  k o ro n g o k  ezü s tp ap ír  le- 
m ezíkélt é p p en  k ö z é p ü tt sú ro lják .

A KORONGOK FORGATÁSA
M ár em líte ttü k , hogy  a  k é t k o rongo t 

egym áshoz k é p e s t e llen té tes  Irán y b an  
k e ll fo rgatn i. E n n ek  legegyszerűbb  m ód­
ja , h a  az  egy ik  h a jtó sz íja t nyo lcas fo r­
m ában  irak juk  fel. A ta r tó á llv á n y  alsó k e ­
re sz tp á n tjá b a  k ö rü lb e lü l 4 m m  átm érő jű  
ly u k a t fú ru n k , ebbe  4 m m  á tm é rő jű  vas- 
ru d a t h e ly e z ü n k  ten g e ly n ek , végét a  kézi- 
h a jtá sn a k  m egfelelően m eg h a jlítju k , m ajd  
k é t, k ö rü lb e lü l 80 m m  á tm é rő jű  h a jtő tá r ­
c sá t sz e re lü n k  r á .  K is v en tillá to rm o to rra l 
Is fo rg a th a tju k  a k o ro n g o k a t, ez esetben  
az á tté te le k e t úgy  k e ll m egválasz tanunk , 
hogy  a k o ro n g o k  fo rd u la tszám a p e rcen ­
k é n t k ö rü lb e lü l 400 legyen. V égül m ég a 
k e fe ta r tó  ru d a k a t Is el kell k ész ítenünk . 
A k o ro n g o k  k ü lső  o ld a la ira  10X0,5 rmm-es 
fém lem ez-csíkokból k efék e t h ú zu n k , m a jd  
a  ru d a k  vég é t a  lem ezek  fe lé  h a jlít ju k  
és n ag y o n  v ékony , 20 m m  hosszú  vörös­

A GEF ÜZEM BEHELYEZESE
Az e lek tró d o k a t to lju k  közel egym ás­

hoz, csak  n é h á n y  m illim éte r hézag  legyen 
k ö zö ttü k . M ajd a k o n d en zá to ro k a t k a p ­
cso ljuk  le  az e lek tró d o k ró l, a k e fék e t ál­
lí tsu k  b e  az  1. á b ra  sz e rin ti he lyzetbe , s  
lassan  k e z d jü k  fo rg a tn i a  k o rongokat. 
Ha g ép ü n k  m ű ködésbe  lép , se rcegő  h an ­
got h a llu n k  és az e lek tró d o k  közö tt kék  
sz ik rázás in d u l m eg. E k k o r b ekapcso l­
ju k  először csak  k isebb , később  te lje s  
k ap ac itássa l a  k o n d en zá to ro k a t és a  gép 
h a jtá s a  k ö zben  la ssan  e ltá v o lítju k  egy­
m ástó l az  e lek tró d o k a t. A készü lék  ak k o r 
m ű k ö d ik  k ifo g ásta lan u l, h a  100 m m  hosz- 
szú  sz ik rá k  u g rá ln a k  az e lek tró d o k  kö­
zött. H anem  v igyázzunk  ám , m e rt az erős. 
v illam os tö ltés  veszélyes á ra m ü té s t okoz­
hat. A gép m egá llítása  u tá n  a  sü rltö k e t 
sü ssü k  k i, n ehogy  a  b en n ü k  felhalm ozott 
e lek trom os tö ltés v a lak it m egrázzon.

Szem lér Hugó

C /P O P A S irA S \ 
DOBOZ AZ \
ALAPHOZ ^M
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A LEGEGYSZERŰBB CERUZATAKTO

Bárhová felszerelhető ceruzatartót készíthetünk né­
hány, a  ceruza vastagságával m egegyező átmérőjű, 
2—3 cm hosszúságú gum icső darabból. A végénél 

fogva szeggel vagy csavarral rögzíthetjük a m űhely­
asztalra, konyhapolcra, szobafalra.

CSAVAR
szo r ító I I I: u\V f i

MUNKA - 
OARAB

MUNKA
OARAB

^ v i
SZ O R ÍTÓ

SZOGMS

HA NINCS KÉZNÉL 
TOLÓMERCE

Oöm banyagok , huzalok  
v as tag ság á t to ló m érce

n é lk ü l is  k ö n n y en  m eg­
m érh e tjü k . E gyetlen  lám pa 
és vonalzó kell hozzá: a vo­
nalzó  m ellé  á llíto tt göm b- 
an y ag o t a fény  felé ta r t ju k , 
s  á rn y é k á n a k  szélessége 
pon tosan  m eg m u ta tja  á tm é­
rőjét.

TOLLHEGYBŐL
t ü l t Ot o l l

n legegyszerűbb  acélto ll Is 
tovább  ta r t ja  a  tu s t  vagy 
a tin tá t, h a  n é h á n y  tl- 

zedm llllm éteres d ró tbó l sp i­
rá lt c sa v a ru n k  k ö ré . A sp i­
rá l k am pós végét a  to llhegy  
» n y a k á ra -  h u rk o lt d ró tk a -  
r ik áb a  ak asz tju k .

RÖGTÖNZÖTT SATU SZOGVASBOL

H a bosszú, álló munkadarab végébe kell lyukat fúrni, 
egyszerű satut rögtönözhetünk két szögvas darabból. 
A munkadarabot kétoldalról közrefogó szögvas-párt 

párhuzamos szorltóval vagy anyáscsavarokkal erősít­
jük össze.

GOMBANYAGOK 
SATUBA FOGASA

G öm banyagok , c sav arszá­
r a k  sa tu b a  fo g ásak o r el­
k e rü lh e tjü k  a m enetek  

m egsérü lésé t, h a  k é t-h áro m - 
féle m éretű  a n y acsav a rb ó l 
és n éh án y  fém lem ezdarab ­
ból e lk ész ítjü k  a  ra jzo n  
lá th a tó  befogószerszám ot.



HÁZILAG IS KÉSZÍTHETÜNK ARANYBETŰS ÜVEGNÉVTÁBLÁT

Nem csak  szó rak o z ta tó , h a ­
nem  h asznos Is, h a  m a­
g u n k  k é sz ítjü k  el a ra n y ­

b e tű s n é v tá b lá n k a t az a jtó ­
ra , k a p u ra , k e ré k p á rra . 
H ázszám táb lá t vagy  k i­
sebb  cég táb lá t Is c s in á lh a­
tu n k  te tsz és sze rin ti nag y ­
ságban . N em  k e ll hozzá sok 
an y ag , c sak  k ev és  tü re lem .

E lőször Is az  üveg k ifú rá ­
sához szükséges fú ró t  k é ­
sz ítjü k  el. R égi fü részresze- 
lő t sa tu b a  fogunk , h eg y é t 
le tö r jü k , m a jd  h eg y esre  k ö ­
sz ö rü ljü k , de  ügyelve, hogy 
k i  n e  lágyu ljo n , e l ne  égjen , 
te h á t  csak  lassan , vizes kö ­
v ö n  do lgozzunk. E zu tán  a 
re sze lő t n éh án y szo r végig­
h ú zzu k  a  fenőkövön  (1), 
ho g y  a  ra jz  sze rin ti a lak o t 
vegye fel (2). E zt egyéb k én t 
úgy  is e lé rh e tjü k , hogy  a 
resze lő t az asz ta llaphoz szo­
r ítv a  a fen ő k ő  o ld a láv a l 45 
fo k o s szögben  m egcslszo ljuk
(3). Így  a  fú ró  e l is  készü lt; 
h a  n em  lág y u lt k i a  hegye, 
m á ris  h a sz n á lh a tju k .

M ost a  k iv ág o tt ü v eget a 
k ifú ra n d ó  p o n to n  m egje lö l­
jü k  és a  fú ró t közönséges 
asz ta lo sfu rd a n csb a  fog juk . 
M iu tán  h eg y é t p e tró leu m b a  
vag y  te rp e n tin b e  m á rto ttu k



(4), rá te ssz ü k  a  m eg je lö lt 
h e ly re , g y en g én  m egnyom ­
ju k , és a  fu rd a n c so t ten g e­
ly e  k ö rü l fo rg a tv a  az üve­
g e t la ssan  k ifú r ju k  (5). G yor­
sa b b  a  m u n k a , h a  a  fu r-  
dan ccsa l — p ö rg e tése  köz­
ben  — egy h eg y é re  á llíto tt 
k ú p o t (persze csak  képze­
le tbeli kúpot) ra jzo lu n k , 
H aszn á lh a tu n k  3, 4, 3 m m  
v as tag  üveget, 2 m m -est 
azonban  ne v eg y ü n k  e r re  a 
cé lra , m ert h a m a r  e ltö rik .

E zu tán  a k ifú rt név táb la - 
üveg csiszo lása k övetke­
zik. V aslap ra  vagy  közönsé­
ges a lu m ín iu m la p ra  250-es 
szem csenagyságú  csiszoló- 
p o rt sz ó ru n k , kev és v izet 
ö n tü n k  rá  és az  ü v eg e t kö ­
rözésse l addig  csiszo ljuk , 
m íg  a k ív án t szélt m eg nem

k a p ju k  (6). Az é lek rő l se 
fe led k ezzü n k  m eg. M iután  
m in d  a  nég y  o ldalt m egcsl- 
szo ltuk , lem o ssu k  és szá­
ra z ra  tö rö ljü k  az üveget. 
Íg y  a  leg fo n to sab b  m űvele­
te n  m á r  tú l  Is vagyunk , 
m eg k ezd h e tjü k  az a ra n y o ­
zást.

A tisz ta  tá b lá t o ldo tt 
d e x tr in n e l (gesztenyellszt- 
tel), ese tleg  e n y w e l  vagy 
m ézgával eg yen le tesen  be­
k e n jü k , m a jd  hosszan ti szé­
lé re  » aran y «  (bronz) vagy  
»ezüst«  (a lum in ium ) p o rt 
h in tü n k  és m egd ö n tv e  az 
ü v eg e t a p o rt » leg u rltju k «  
(7). M iu tán  m eg szárad t, a 
fe lesleget le fú jju k  vagy  le­
tö rö ljü k  az üvegrő l. E zu tán  
a  fém es fe lü le tre  k é t  vé­
kon y  von a l közé tük ö rsze- 
rű e n  fo rd ítv a  fe lra jzo lju k

és k o p á lla k k a l vagy ex- 
p ressz-lakkaü m eg fes tjü k  a 
szöveget (8). E hhez  k e ll a 
leg n agyobb  tü re lem . T erm é­
sze tesen  n em csak  b e tű k e t, 
h a n e m  fig u rá k a t Is le h e t Így 
festen i.

A la k k  m eg szárad ása  u tá n  
a  tá b lá t vízzel lem ossuk , 
m e g sz á rltju k  és m eg tö rö l­
jü k . A  lak k b ev o n a t a la t t  a 
fe sté s  m egm arad , m áshe- 
ly ü tt  v iszon t a  v íz lem ossa 
a fém p o rt, te h á t csak  a be­
tű k  ra jzo ló d n ak  k i az üve­
g en  (9). H a első p ró b á lk o ­
zá s ra  k issé  g ö rbék  v ag y  re­
cés szé lűek  len n én ek , zs ile tt-  
pengével vagy  k ésse l, von a l­
zó m elle tt k iig a z íth a tju k  
szé le iket. Az Ily en fo rm án  
e lk ész íte tt táb lá t végü l sö té t 
sz ín ű  o la jfe s ték k e l (kék, vö­
rös, fekete) b e fe s tjü k  (10). 
Sok ö tle tes m ego ld ásra  n y í­
lik  lehetőség , n é h á n y a t be

Is m u ta tu n k  ( ll) . M egjegy­
zendő, az ü re sen  alapozo tt 
tá b lá ra  k ív ü lrő l Is fe sth e­
tü n k  b e tű k e t, h a  a  fém por­
hoz k o p á llak k o t k e v e rü n k  
( 12) .

Még egy ö tle t: m attü v e- 
g e t Is k ész íth e tü n k , h a  az 
ü v eg e t cslszo lóporos laphoz 
d ö rzsö ljü k  (13). H a nagyobb  
üveget a k a ru n k  m attíro zn l, 
rá sz ó r ju k  a cslszo lóport és 
egy d a ra b  fá ra  rag asz to tt 
üveggel csiszo lunk . F á ra  
ú g y  leh e t rag asz ta n i üveget, 
hogy  m in d k e ttő t b e k e n jü k  
sz u ro k k a l, szu rk o s o ldalu ­
kon  fe lm eleg ítjü k , m ajd  
ö sszen y o m ju k  őket. H a pe­
dig ü v eg e t a k a ru n k  üveghez 
rag asz tan i, g y an tá s  p ara fin -  
n a l m elegen  b ek e n jü k  és 
ö sszen y o m ju k  fe lü le tüket. 
K ihű lés u tán  kézzel szét 
nem  v á lasz th a tó  rag asz tá st 
k ap u n k .
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Az egyik legfárasztóbb 
háztartási munka a 
habverés: a gyors, 

egyirányú mozgás hamar 
kifárasztja a kezet. Biz­
tosan örömet szerzünk 
tehát, ha habverőgéppel 
lepjük meg családiunkat. 
Habverőnk furdanccsal 
forgatható. Fő alkatré­
sze egy 350 mm hosszú 
acél- vagy sárgaréz rúd, 
amelynek egyik végét 
csiszolópapírral felérde- 
sítjük, másik végére pe­
dig az átmérőjének meg­
felelő menetet vágunk. 
Olyan vastag legyen, 
hogy a furdancs fejébe 

éppen befoghassuk. 
Szükség van még egy 
hüvelyre is, ezt sárgaréz 
csőből vágjuk le, de esz- 

>U

tergálhatjuk is. A keverő 
4 db, 30—60 cm hosszú, 
10—12 cm széles, 0,5 
—1 mm vastag rugóle- 
mez-csíkból készül. Kö­
zepükre a rúd meneté­
nél 2—3 tized mm-re] 
nagyobb lyukakat fú­
runk. Majd egymásra 
fektetve és 45 fokra el­
forgatva a lyukakon át 
ráhúzzuk a szárra, s vé­
geiket körívben meghaj­
lítjuk úgy, hogy a hü­
velynél találkozzanak. 
Keményforrasztással oda 
is forrasztjuk őket a hü­
vely végéhez. Ha a for­
rasztás elkészült, három 
anyával rászorítjuk a 
rugólemezeket a rúdra, 
ennek másik végére fel­

húzzuk a hüvelyt, majd 
befogjuk a habverőt a 
furdancsba. A rúd csú­
csára a menet magmé­
retére esztergált, legöm­
bölyített véget készítünk, 
így bátran lenyomhatjuk 
a szerkezetet a habos­
edény fenekére is. A fur­
dancs forgatására a 
gyorsan forgó keverő­
csíkok pillanatok alatt 
felverik a habot. Meg­
jegyzendő: kézi habverő­
ket is »-gépesíthetünk« 
ilyen módon. Csupán 
egyik végén leesztergált 
vagy lecsiszolt rudat kell 
a huzalból csavart hab­
verő-fogantyúba dug­
nunk, amelyet így már a 
furdancsba is befogha­
tunk.
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ELEKTROTECHNIKOI T A N F O L Y A M A
Kapcsolók és  kapcsolások

H a h o sszú . sö té t e lőszobában  vag y  két- 
b e já ra tú  fü rd ő szo b áb an  tap ogatózva 
fel a k a r ju k  g y ú jta n i a v illan y t, m in­

dig eszü n k b e  ju t :  m ié r t n in cs  m ind  a 
két. b e já ra t  m elle tt egy-egy  kapcso ló?  
M áskor m eg bosszan k o d u n k , m ié r t ég  a 
c s illá r  m in d en  égője, s  m ié rt n em  leh e t 
k é t k ap cso lássa l fe lg y ú jta n i a  lám p á­
k a t?  L ehet, h a  m egfelelő  k ap cso ló t v á ­
lasz tunk .

K é tfa jta  v illan y k ap cso ló  van  fo rg a­
lo m b an : fo rgócsapos és b illenő  (töm bler) 
ren d sze rű . M indkettő  tö b b  válto za tb an  
készü l; a  főbb v á lto za to k ró l kapcso lási 
r a jz a in k  ig a z íta n a k  el, ezeken  csillaggal 
je lö ltü k  a fo g y asz tó h e ly ek e t (lám pa 
stb .) , fo ly tonos v o n a lk áv a l a b illenő- 
k apcso ló  felső  és szag g a to tt vo n a lla l az 
alsó  á l l á s á t .

1. Afc eg y sark ú  kapcso ló  a leg ism er­
tebb . C sak az  egy ik  veze ték e t szak ítja  
m eg. A forgócsapos k iv ite lben  az »I« 
a la k ú  fo rgó rész  fém ből van.

2. K é tsa rk ú  k apcso ló . A fogyasztó ­
hoz vezető  m in d k é t v eze ték á g a t m eg­
sz ak ítja . E lőnye, hogy  k ik a p c so lt á lla ­
p o tb an  a fogyasztó  te lje se n  á ra m m e n te ­
sítve  van . C sak függő leges á llásb an  lé te ­
sít k ap cso la to t a k é t-k é t szom szédos 
é rin tk ező  között.

3. Szállodai kapcso ló . K ét fogyasztó­
n a k  egy h e ly rő l való  be- é s  k ik ap cso lá ­
sá ra  a lk a lm as, a k á r  fe lv á ltv a  Is. Csak 
fo rgócsapos k iv ite lb en  készül, »V« a la ­
k ú  forgó é rin tk ező je  fém bő l van . E set­
leg  c s lllá rk ap cso ló v a l h e ly e tte s íth e tő .

4. C slllárkapcso ló . K ét lá m p ah e ly n ek  
be- és ki-, v a lam in t p árh u zam o s k a p ­
cso lá sá ra  szolgál. A fo rgócsap o s k iv i­
te lb en  a  h á ro m ág ú  é rin tk ező  fém ből 
van. B illenő v á lto za ta  tu la jd o n k é p p e n  
k é t egym ás m ellé  é p íte tt eg y sa rk ú  k i­
kapcsoló .

5. V áltókapcso ló . A lte rn a tiv  kapcso ló , 
egy fo g y asz tó n ak  k é t  kü lönböző  h e ly rő l 
való  be- és k ik ap cso lá sá ra . »H« a lak ú  
fo rgó részén  a k é t n eg y e d k ö r a lak ú  
érin tkező lem ez sz igetelve van . Ily en  k ap ­
cso lóval o ldható  m eg  a  k é tb e já ra tű  elő­
szoba vagy fü rdőszoba lá m p á já n a k  k ap ­
csolása.

6. K eresz tkapcso ló , Ezzel a v ezeték  
b á rm e ly  h e ly én  k i- vag y  b ek ap cso lh a t­
ju k  az á ra m k ö rt. A k é t végpon ton  egy- 
egy váltó k ap cso ló t, k ö z ö ttü k  ped ig  m eg­
felelő  szám ú  k eresz tk a p cso ló t sz o k tak  
a lk a lm azn i; lép cső h ázak b an  p é ld áu l a 
fö ld sz in ten  és a  legfe lső  em ele ten  vá ltó ­
kapcso ló t, a  közbeeső  em ele tek en  pedig 
k eresz tk a p cso ló t sz e re ln e k  fel.
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T Á V M É R É S  
két szem pillantással
Ím e. egy ü g y e i k is  távm é­

rő, am ely  a legegyszerűbb  
anyagokbó l elkészíthető , 

s  a  k a b á tz s t 'b e - i  Is e lfér. 
N incs vele 1 xsstúság, és 
nem  rom lik  el. rie -t legfőbb 
"■alkatrésze« a i é t szem ünk .

EGY KIS EL.HILET 
T érlá tásu n k , tudjv.k, ab­

ból k e le tk ez ik , hogy k é t  
szem m el n ézünk . a sze­
m ü n k b e  ju tó  fé n y su g a ra k  
ann á l n agyobb  látószöget 
z á rn a k  be, m inél közelebb  
v an  h o zzán k  a tá rgy . Ha te­
h á t  sz em ü n k  e lő tt sk á la ­
b eo sz tást h e ly ezü n k  el, ezen 
m inden  látószöghöz bizo­
ny o s hosszúságú  sz akasz  
ta rto z ik , am elybő l p on tosan  
k ö v e tk ez te th e tü n k  a  tá rg y  
távo lság ára . (1. áb ra). H o­
gyan  k é sz íth e tü n k  e  tö r­
vényszerűség  fe lh aszn á lá sá­
val táv m érő t?

»■LORNYON«
-  FÉMLEMEZBŐL

O lyan » lom y u n t«  k e ll csi­
n á ln u n k , am elyen  keresz tü l 
m indig  csak  egy ik  sze­
m ü n k k e l lá th a tja  k  a  tá r ­
gyat, F ém lem ezből • vagy sz í­
n es m ű anyag lapbó l tég lalap  
fo rm áb an  v ág ju k  ki, a k k o ­
rá ra , hog y  sz em ü n k  elé Il­
lesztve m in d en t e ltak arjo n . 
E zu tán  szem  távolságúim m á k 
m egfelelően k é t ly u k a t fú ­
ru n k  ra jta , a  ly u k ak  elé pe­
dig szegeccsel billenő lap o t

e rő sítü n k . M ajd 8—10 om 
hosszú v isszah a jth a tó  nye­
le t Is rö g z ítü n k  a  lo rnyon  
szé lére  (2. ábra).

SZEMTAVOLSAG 
ÉS SKALABF.OSZTAS

A lo m y o n h o z  30 cm  hosz- 
szú  zs in ó rra l h o zzák ö tjü k  a 
sk á la  k a rto n t, am e ly n ek  be­
o sz tása  a rá n y b a n  v an  a 
szem távolsággal. A 3/b. áb­
rá n  e red e ti n ag y ság b an  
m eg ad tu k  a  kü lönböző  
szem táv o lság o k n ak  m eg­
felelő aka ia  beosztást, esze-

1. áb ra

rin t m in d en k i e lk ész íth e ti a 
sa já t  táv m érő jéh ez  szüksé­
ges sk á la -lap o t. Az átlagos 
szem  táv o lság n ak  (64 m m) 
m egfelelő  sk á lab eo sz tás t 
k ü lö n  Is le ra jzo ltu k  eredeti 
nagyságban , csak  k i kell 

v ágn i vag y  le  kell m áso ln i 
a  ra jz ró l (3/a. áb ra).

HOGYAN HASZNÁLJUK 
A TÁVMÉRŐT?

T áv m érő n k k e l k é t  szem - 
p illan tá s  a la t t  m eg á llap íth a t­
ju k  b á rm e ly  tá rg y  távo lsá­
gát. A lo m y o n t úgy Illeszt­
jü k  szem ünkhöz, hog y  a  
b illenő  la p  a  b a l szem  előtti 
n y ílást sz ab ad o n  h agy ja . 
E zután  a zs in ó rt k ifesz ítve , 
a sk á la k a r to n t sz em ü n k  elé 
ta r tju k , s a 0 p o n tta l m eg­
célozzuk a  tá rg y a t. M ajd a 
b illenő lap p a l h ir te le n  a 
jobb  sz e m ü n k  sz ám ára  tesz- 
sziUc lá th a tó v á  a  tá rg y a t, s  
m egp illan tv a , a  ská labeosz­
táso n  az a la t ta  levő szám  
pontosan Jelzi, m ilyen  tá ­
vo lságra kell b eá llítan u n k  
fényképezőgépünket.

64 m m -ES SZEMTÁVOL SÁGHOZ HASZNÁLHATÓ SKALABEOSZTAS

j  TÁBLÁZAT

TAO nVTAí/m ^AK  M FTPDBCH
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LECSUKHATÓ
O ARAB

NEMEZ

TAFOLSAGBEALUTO
FURATOK

KIHÚZHATÓ
C SAPSZEG

REFLEKTOR AZ AJTÓFÉLFÁN
Belső  leivételeK  k ész íté sek o r a re f le k ­

to ro k  elhelyezése, beá llítása  m ég a k ­
k o r Is so k  g o n d o t okoz, h a  m inden 

re fle k to rn a k  á llv án y a  van , h iszen  á ll­
v á n n y a l sem  b iz to s íth a tu n k  m ind ig  m eg­
felelő  felső v ilág ítást. Jó  h a sz n á t veh e t­
jü k  Ily en k o r egy, az  a jtó fé lfá ra  fe lszere l­
hető  ö sszecsukható  faá llv án y n ak . K ét egy­
m ásba c su k h a tó  d a ra b já t  csapszeg fogja 
össze, ezzel az a jtó fé lfa  szé lességének  
m egfelelően  v á lto z ta tn i le h e t a  középső 
kapaszkodó  d a ra b  hosszát. Az á llv án y t 
a keresz tlécbő l k iá lló  k é t  h eg y es szög 
ta r t ja  a  h e ly én , a  k é t n e m ezd arab  pedig 
a re f le k to r  sú ly á tó l a z  a jtó k e re th e z  nyo­
m ódó lécvégeke t b o r ítja , hogy n e  k a rco l­
já k  fe l a  festéket.

F ény to m p ító  
VAKU-LÁMPÁHOZ
Ha k is  he ly iség b en  fényképezünk , to m ­

p íta n u n k  kell a  villan  ó-lám pa fényét, 
h o g y  a tú lexponáiáa, V eszélyét e lk e rü l­

jü k . E rre  a cé lra  vék o n y , fe h é r  vászon­
ból k ész íth e tü n k  egyszerű  fény tom pitó t, 
am ely  egyben k itű n ő  sz ó rt fén y t Is ad. 
A v illan ó K n y lám p a  tá n y é r já n a k  á tm é rő ­
jé n é l 5 err -re l n ag y o b b ra  szab ju k , szélét 
u g y an is  visan» k e ll  h a jta n u n k . In n en  k ö ­
rü lb e lü l 6 m m -re  a p ró  ly u k a k a t ü tü n k  
bele  k ö rb en , s  a  ly u k a k b a  erős gum iszá­
la t fü zü n k  am ellyel a  refflektor-tányé. ra  
e rő s íth e tjü k  a  vászn a t. Több ilyen  \ á- 
szonkorong  e rő seb b e n  c sö k k en ti a  fény t 
és szóirtabb m egv ilág ítást ad. A takaró- 
la p o k  szám át a ta p a sz ta la t sz e rin t vál­
to z ta th a tju k . H a k ö zep ü k e t T -a lak b an  be­
v ág ju k , k ö n n y en  cse ré lh e tő k  az elhasz­
n á lt  v ak u -k ö rté k  an é lk ü l, hogy  a  b o rítá st 
la k e llen e  ven n ü n k .



PONTOZOBOL
PONTSOROZO

H a  sok , egym ástó l egy fo r­
m a távo lság ra  levő pon­
to t k e ll ü tn i a fém ­

lem ezbe, é rd em es á ta la k íta ­
n i a pontozót. 3 m m -es h u ­
zalból e lk ész ítjü k  a  ra jzo n  
lá th a tó  tá v ta r tó t, egy ik  vé­
gét heg y esre  re sze ljü k , a 
m á s ik a t ped ig  eg y  c sav a r­
ra l  a  pontozóhoz fog juk , a z  
új p o n to t m ind ig  úgy  ü tjü k  
be , hog y  e lőbb  a  tá v ta r tó  
h eg y é t az u to lsó  ly u k b a  Il­
lesz tjü k , s  c sak  azu tán  
ü tü rn f  a  pontozóira.

HOGY AZ ABLAKÜVEG 
NE LEGYEN FESTERES . ...

A z a b la k k e re t festések o r 
az üveg felőli szé lek en  

m ind ig  festék es lesz az 
ab lak ü v eg , b á rm e n n y ire  is 
v igyázunk . E le jé t v e h e tjü k  
en n ek : az ab lakszegélyhez  
v ék o n y  fa lécet sz o rítu n k , 
ez m egvédi az ab lak ü v eg e t 
a félrecsúszó  ecse tvonások­
tól.

42 s s s ß M g r a a s ,  ajánljuk:

RÁDIÓTECHNIKAI KISLEXIKON
Kötve 55,—

Ábécé sorrendben ismerteti az 
összes, a rádiótechnikában 
és a rádiótechnikával határos 
területeken előforduló alapfo­
galmakat. lA szöveg megérté­
sét rajzokkal, ábrákkal segíti.
A kötet szerzői a szakma el­
ismert. tudósai, szakemberei.
900 oldal, 621 ábra.

VÁROSI CSALÁDI HÁZ . . . Kötve 41,—
Írták: Preisich-Reischl-Vadász.
Kis pénzzel se építsünk igény­
telenül — ez a szerzők jel- 

j szava, s könyvük is ennek 
szolgálatában áll. Hasznos ta­
nácsokat ad a telek kiválasz­
tásától a ház beosztásán, a 
falak, a tetőzet kialakításán 
keresztül a jogi lebonyolítá­
sig minden kérdésben. Kül­
földi példákat is bemutat. 246 
oldal, sok ábra, műmelléklet, 
tervrajz.

A Hőtechnikai Mérőműszerek című sorozatból: 
Mennyiségmérő műszerek . Fűzve 13,50 
Gázelemző műszerek . . . Fűzve 12,50

Beszerezhetők a könyvesboltokban
Postai utánvétes szállításra megrendelhetők az 
Állami Könyvterjesztő Vállalatnál (Budapest 
4. Postafiák 144.). A legalább 50,— Ft értékű 
rendelések szállítása portó- és költségmentes.
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E Z E R M E S T E R K E D E S  
T R Ű H Z ISZT D R O K K flL

Vili.
GYUFÁSDOBOZ NAGYSÁGÚ 

RÁDIÓ

K ülfö ldön  nagyon  k ed v e ltek  a gyufás- 
doboz n ag y ság ú  vagy  m ég en n é l Is k i­
sebb tö rp e -rád ió k : zsebben  elhelyezve 

vagy k a ró ra  h e ly e tt a  csu k ló ra  csato lva 
u tcán , u tazás vagy  m u n k a  közben  Is szó­
ra k o z ta tjá k  tu la jd o n o su k a t — sem m iféle  
m eg te rh e lést n em  je le n t  áz  üzem elte té­
sük . k ic s in y e k  és k ö n n y ű ek . E tö rp e ­
rád ió k  vételké3zsége á lta láb an  n ag y o n  Jó. 
Jo b b á ra  csak  a he ly i adó  v é te lé n : hasz­
n á lh a tó k , te h á t f ix  hangolasúr.k , a ki- 
beképcso lón  és e hangerő szab á ly zó n  i~r 
vü l sem m it sem  kell és n em  Is leh e t állí­
ta n i ra jtu k .

Ily en  p a rá n y i vevőkészü léket hazai 
g y á r tm á n y ú  m in ia tű r  a lk a tré sze k b ő l Is 
k ész íth e tü n k . S ajnos, a nem  eléggé fo ly a­
m atos g y á r tá s  követk ez téb en  ezek az a l­
k a tré sz e k  csak  Időszakosan  k a p h a tó k , ak i 
azonban  u tá n a já r , az MHS m odellezőbolt­
b an  és a  KERAVILL am atő r-b o lto k b an  
e lőbb-u tóbb  m egszerezheti m ajd  a  szüksé­
ges a lk a tré sze k e t. E g y ébkén t sem m iféle  
kü lön leges szerszám ra  n in cs szükség  az 
e lkészítéséhez , c su p án  egy á tlag o sn á l la ­
p o sa b b ra  resze lt fo rra sz tó p á k a  kell.

A KAPCSOLÁS ÉS A SZERELÖLAP
K észü lékünk  kapcso lása  (1. ábra) h ason­

lít az 1958. decem beri lap szám u n k b an  is­
m e rte te tt vevő kapcso lásához . Lényeges 
kü lönbség , hogy — nem  csö kken tve  ké­
sz ü lék ü n k  é rzék en y ség é t — n éh án y  a l­
k a tré sz t » m eg tak a ríto ttu n k « , ezá lta l he­
ly e t n y e rtü n k . N éhány  e llen á llá s t Is m eg­
v á lto z ta ttu n k , en n ek  azonban  n in cs kü lö ­

nösebb  Je len tősége; e rre  c su p án  azért volt 
szükség , m ert 0,05 W -os k iv ite lben  csak  
ezek á llta k  ren d e lk ezésü n k re .

A készü lék  sz e re lő lap ja  (2. áb ra ) 0,3—0,5 
m m -es te x tllb a k e llt vagy Jó m inőségű 
p respán lem ez . A  lem ezt a ra jz  Szerinti 
a lak b an  v ág ju k  ki, figyelem be véve a 
m eg ad o tt m ére tek e t. Meg kell jegyez­
n ü n k  egyéb k én t, hogy  tap asz ta la ta in k  
sz e rin t m ég k ise b b re  Is m egép íthető  a 
készü lék , ha  kü lön legesen  k ia lak íto tt 
végű fo rra sz tó p á k á t és k ivéte l n é lk ü l

1. ábra. K észülékünk kapcsolási rajza. 
A kapcsolási rajzon szereplő alkatrészek:

1 db Cl 18 0  pF keram ikus kondenzátor 
1 db C2 1 nF-os m iniatűr kondenzátor 
1 db C3 huzaltrtmmer 
1 db C4 160 pF keram ikus kondenzátor 
1 db C5 10 MF m iniatűr elektrolit 

kondenzátor
1 db RÍ 220 kOhm 0,05 W ellenállás 
1 db R2 4,7 kOhm 0,05 W ellenállás 
1 db R3 100 kOhm 0,05 W ellenállás 
1 db R4 330 Ohm 0,05 W ellenállás 
1 db R5 10 kOhm 0,05 W ellenállás
1 db R6 10 kOhm gom bpotenciom éter
2 db G1 0,05 jelű gom bakkum ulátor 
2 db OA 1160 germ ánlumdióda
1 db Ft fojtótekercs 
1 db ferrltantenna
1 db TI Tungsram  P 14 tranzisztor
2 db T2—3 hangfrekvenciás tranzisztor

(pl. P13, P13 A, P13 B)
T
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m in ia tű r  (alkatrészeket h aszn á lu n k . A to ­
vábbi p a rá n y ítá sk o r  azonban  v együk  fi­
gyelem be, hogy a  k ism ére tű  fe rr it-  
a n te n n a  közelébe nem  k e rü lh e tn e k  na­
gyobb fém tá rg y ak  — pl. ak k u m u lá to r ,

HUZALTEKERCS
RUGÓZÓ RÉSZ

ÓNNAL B E F U m m  

OOBOZEAL NAGT F U R A T IG )

G l 0 , 0 5

V / / / / / Z / / / 4

6 !  0 , 0 5

■ t*> G O M B - 
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f f =

OOBOZEAL
K /S  FURAT(# 2 )

1 - 2  -  f  2 0  MENET
2 - 3 -  12 M ENET
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1 3  2

<t> 0 ,3 5 m m  SELYEMSZ/6ETELÉSU RÉZNUZAL

tran z isz to r , p á rh u zam o sa n  fu tó  huza l stb . 
— m ert ezek  lényegesen  le ro n ta n á k  ké­
sz ü lék ü n k  é rzékenységét.

HOGYAN FORRASSZUNK?
K ötözést p o n to k k én t 2 m m  á tm érő jű  

csőszegecseket a lk a lm az tu n k , tö b b h e ly ü tt 
azo n b an  az egyes tra n z isz to ro k n a k  a fu ra ­
to k o n  á tfű zö tt és az a lap lem ezhez  h a jlí­
to tt k ivezetéseihez fo rra sz to ttu k  az a l­
k a trésze k e t. A gom b p o ten c lo m éter és a 
fe rr ita n te n n a  v as tag ság a  m ia tt a tra n z isz ­
to ro k a t m in teg y  3—4 m m -re  h e ly ez tü k  el 
a  szere lő lap tó l — így k iveze tése ik e t nem  
kell 10 m m -nél rö v lü eb b re  vágni, te h á t  a 
fo rra sz tá s  nem  veszélyezte ti tran z isz to ­
ra in k  épségét. E g y éb k én t m ind  a tran z isz ­
to ro k , m in d  pedig  a k o n d en zá to ro k  és el­
len á lláso k  fo rra sz tá sa k o r  n agyon  vigyáz­
zu n k : n e  h ev ü ljen ek  fel e p a rá n y i a lk a t­
részek. A g o m b p o ten c io m étert úgy  rö g ­
z ítjü k , hogy  a k ap cso ló rész  fü le it egy-egy 
csőszegecshez fo rra sz tju k . A tra n z isz to ro ­
k a t fo rra sz to tt k ivezetése ik  ta r t já k , a 
fo jtó te k e rc se t pedig  ace to n b an  o ldo tt 
ce llu lo iddal rö g z íth e tjü k .

A fe rr ita n te n n a  v asm ag já t a b o lto k b an  
k ap h a tó  lap o s (Sonett) fe rr ltrú d b ó l a la k ít­
ju k  ki. E ltö rés e lő tt m in d k é t o ldalró l m é­
ly en  re sze ljü k  b e  a  ru d a t a k ív á n t tö ré s­
vo n a lak  m en tén , m e rt a  f e r r i t  rideg  
an yag , k ö n n y en  m ásh e ly ü tt tö r ik  el, m in t 
aho l sz ere tn é n k . K ísé rle ti k észü lék ü n k b en  
egyetlen , 0,35 m m  á tm érő jű , selyem szlge- 
te lésü  h u za lt h a sz n á ltu n k  a te k e rc s  elké­
sz ítéséhez. Jo b b  azonban , ha a te k e rc se ­
léshez  20 X vagy  30—40X0,05 m m -es litze- 
h u za lt h aszn á lu n k . (Jo b b á ra  csak  10X0,05 
m m -es huzal k ap h a tó , h a  k é tszá las  te k e r ­
cse lést k ész ítü n k , ez m egfelel a 20X0,05- 
nek.) A  fe rr l ta n te n n é t  élével á l lí t ju k  a 
szere lő lap ra , m a jd  részb en  a csőszege­
csekhez  fo rra sz to tt tek ercsv ég ek k e l, rész ­
ben  ped ig  acetonos ce llu lo iddal rögzítjük .

]. ábra. a) Miniatűr fejhallgató-csatlakozás 
készítése egyszerű m ódon, b) A gom b­
akkum ulátorok beépítési módja, c) A 
ferritantenna m éretei és m enetszám adatai
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TEKERCSEK, HANGOLÁS

A C3 csa to ló k o n d en zá to r 3—4 cm  hosz- 
szú, 0,5—0,6 m m  á tm é rő jű  zom ánchuza lra  
tek ercse lt, 0,2—0,3 m m -es zom áchuzal. A 
rezgőkörhöz ta r to zó  C l k o n d en zá to rra l 
p árh u zam o sa n  Is k ap cso lh a tu n k  m ég egy 
h u za itr im m e rt, h a  n ehezen  m egy  a  p o n tos 
behangolás. A fe rf i ta n te n n á t  eg y éb k én t a 
m á r  kész és m űködő  készü lék b en  h ango l­
ju k  be. E lőször a  m ég rö g z íte tten  vasm a­
got m ozgassuk  a  tek e rcsb e n : e rő s fü tty ö t 
k e ll h a llan u n k . F ino m ab b  m o zg a tásra  a 
fü tty  m élyül, ese tleg  k issé  to rz itv a  m á r  a 
K ossu th-adó  m ű so ra  is je len tk ez ik . E kkor 
a C3 csa to ló k o n d en zá to rt á llítsu k  addig 
(a rá te k e rc se lt h u za lt sz igetelőanyagból 
k észü lt p á lcáv a l n y o m ju k  le róla), am íg  a 
h an g  tisz ta  és k ifo g ásta lan  lesz. H a a 
fe rr ita n te n n a  vasm ag ja  a b eh an g o lás u tán  
tú lság o san  k iá lln a  a  tekercsb ő l, a  tek e rcs  
1—2 p o n tja i közö tti m enetszám ot csök­
k en ten i kell, te  kell n é h á n y  m en e te t te ­
k e rcse ln i belőle, s m eg kell Ism éte ln i a 
beh an g o lás t. (A fe rr ita n te n n a  te lje s  m e­
n e tszám a egy so rb an  n em  fé r  el, n y u g o d ­
ta n  te k e rc se lh e tü n k  k é t so rban .)

K észü lék ü n k  H -val je lze tt k im enetéhez  
csa tlak o zu n k  a  k ö z ism e rt k ism é re tű  n a ­
gyo thalló  fe jh a llg a tó v a l. A k im en e t a 
n ag y o th a lló  fe jh a llg a tó k  400—800 O hm os 
e llenállásához illeszked ik . H a nem  s ik e rü l 
n ag y o th a lló  fü lh a llg a tó t beszerezn i, kö­
zönséges, 1000—4000 O hm os h a llg a tó t is 
h aszn á lh a tu n k , ebben  az ese tben  azonban  
egy 400—600 O hm os e llenállássa l á t kell 
h id a ln u n k  a fe jh a llg a tó t.

A m in ia tű r  fe jh a llg a tó h o z  a  legegysze­
rű b b e n  a  3/a á b ra  sz e rin t k ész íth e tü n k  
csa tlakozóhüvely t. 0,5—0,6 m m -es kö tő ­
huzalbó l a fe jh a llg a tó  csap ján á l k isebb

á tm é rő jű  h u za lra  n é h á n y  m en e tes te k e r ­
cse t k ész ítü n k , a  k is te k e rc s  h á tsó  fe lé t 
beónozzuk  s k ö zvetlenü l a  k iveze tésk én t 
szolgáló csőszegecshez fo rra sz tju k . F on­
tos, hog y  az  ón n e  fo g ja  össze a  k is te ­
k e rc s  elü lső  részén  levő 4—5 m enete t, 
m e rt e  m en e tek  szabad  m ozgása b iz to ­
sítja  a  rugózást.

A GOMBAKKUMULATOR b e é p í t é s e

A 3/b á b rá n  a  g o m b ak k u m u lá to ro k  be­
ép ítésé re  a d u n k  ú tm u ta tá s t. Az áram elv e­
zetést k é t v ékony  sá rgarézlem ezbő l ké­
szü lt é r in tk ező -g y ű rű v e l b iz to sítju k , a  ké t 
gom bcellá t ped ig  k is  gum ilem ez nyom ja  
egym áshoz. A doboz o ld a llap já t az  a k k u ­
m u lá to ro k  középvo n a láb an  k é t különböző  
n ag y ság ú  fu ra tta l lá t ju k  el. E k é t f u ra t­
ta l b iz to s íth a tju k  az a k k u m u lá to ro k  he­
ly es po  a r itá ssa l való  c sa tla k o z ta tá sá t a 
tö ltőkészü lékhez . N em  k e ll u g y an is  m ás t 
te n n ü n k , csak  a  tö ltő k észü lék  csa tlak o z­
ta tó  e le k tró d ja it is  kü lönböző  m é re tű  ta l-  
p a c sk á k k a l e llá tn i — m áris  b iz to síto ttu k , 
hog y  tö lté sk o r  csak  a  he lyes m ódon k ö t­
h e tjü k  be  a ce llákat.

A fe rr ita n te n n a  m ére tezése  a  3/c á b rá n ­
k o n  lá th a tó . A készü lék  F t fo jtó tek e rcse  
S onett-o szcillá to r te k e rc s  v asm ag já ra  és 
te k e rc s te s té re  készü lt, 0,1 m m -es zom ánc­
huzalbó l, 450 m enet. A  te k e rc s te s te t k i­
se b b re  fű ré sze ltü k , de  a m enetes szakasz t 
h a g y tu k  el, s a  k is  k a m rá k a t tö ltö ttü k  
m eg huzalla l, az e red e ti v asm ago t azu tán  
rag asz tá ssa l rö g z íte ttü k . K észü lékünket 
egy 54X42X19 m m  m ére tű  m üanyagdoboz- 
k á b a n  h e ly ez tü k  el — egyelőre. A végle­
ges doboz e lk ész ítésé re  k övetkező  lapszá­
m u n k b an  a d u n k  m a jd  ú tm u ta tá s t.

Schnem ann  József
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A PADLÓIG

FŐFÉKHENGER

JÓL BEÁLLÍTOTT FÉK 
-  BIZTOS MEGÁLLÁS
Ojó  gépkocsi nem csak  g y o rsan  fu t, 

h an em  g y o rsan  m eg is áll. F ék p e­
d á ljá t n em  kell tövig nyom ni vagy  

-p u m p á ln i« , — csak  egyszer lenyom juk , 
m áris  fog a  fék .

M inden k ocsinak  k é t fék re n d sze re  van. 
Az egyszerűbb : a m ech an ik u s kézifék  
vagy m ásk ép p  rőgzitő-, parkolóféik. Kéz­
zel m ű k ö d te th e tő  s ren d sze rin t c s a k  a 
h á tsó  fék p o fá k a t sz o rítja  a fékdobokhoz. 
A szem élygépkocsik  láb fék e  jo b b á ra  
h id rau lik u s , fo lyad ék o s megoldásúi. H a 
len y o m ju k  a láb p ed á lt, a  fé k h e n g e r du­
g a tty ú ja  m aga e lő tt to lja  a fék fo ly ad é­
kot, ez pedig  m ozgatja  a  k e ré k fé k h e n ­
g erek  d u g a tty ú it s v e lü k  a fék p o fá k a t. 
A Jól b eá llíto tt fék p o fá k  csak n em  el­
é r ik  a  fékdob  fe lü le té t, s  így m á r  egé­
szen k is  láb m o zd u la tra  m ű k ödésbe  lép ­
nek. H asznála t közben  azonban  fokoza­
tosan  m egkopnak , te h á t m ind ig  nagyobb  
és e rősebb  m o zdu la tta l le h e t c sak  m ű ­
k ö d te tn i őket. H a m ég  nem  k o p ta k  le 
te ljese n , u tán á llítá ssa l szabály  ó z h a tju k  a 
fék re n d sze rt.

A kézifék  b eá llítása  egyszerű  m űvelet. 
A re n d sz e rin t k áb e l- vagy  to ló rú d  ve­
zérlésű  fék re n d sze r  sz ab á ly o zó p o n tja it a 
kocsi kezelési u ta s ítá sa  a lap ján  m egke­

TÁMASZ

EM ELŐ



resve , először az e llen an y á t fe lo ld juk  
m a jd  elvégezzük az u tá n á llitá s t s  v issza­
c sa v a r ju k  az a n y á t (1). A b e á llítá s t úgy 
végezzük, hogy a fékezés v alam enny i 
fék d o b ra  egy en le tesen  hasson . H a csak  
többszöri p róbá lk o zássa l tu d ju k  b eá llíta ­
ni a  kéziféket, ú jra  és ú jra  rög z ítsü k  az 
e llen an y á t, nehogy  v é le tlen ü l m egfeled­
k ezzünk  ró la .

A fo lyadékos fék  beszabályozása  n e ­
hezebb  m u n k a . E gy rug ó s tá n y é r  kell 
hozzá, e tá n y é r  n y o m ásán ak  h a tá sá ra  
az egész fék re n d sze rb en  o ldo tt he lyzet­
ben  Is 0,5 kg/cm f n y o m ásn ak  kell len ­
n ie. Szelep b iz to sítja  a fék fo lyadék  
u tán fo ly ásá t vagy a felesleg  elvezetését 
a fék fo ly ad é k -ta rtá ly b a . A  fé k p o fá k  sza­
bályozása h á ro m fé le  m ódon  végezhető  
e l: 1. ex cen tr ik u s  á llítóval, »»fékkulcs- 
csal«, 2. c s illag k e rek es m egoldással, 
vagy  3. az első k é t v á lto za t e g y ü tte s  a l­
k a lm azásával.

M indenesetre  első do lgunk , hogy  a 
kocsit b a k ra  em eljü k , vagy  szere lőgö­
d ö r fö lé á llítju k . A k e re k e k  levétele 
n em  szükséges, de  hasznos, m e r t  így 
a lkalom  n y ílik  a csap ág y ak , fék fo ly a- 
dék -v eze ték ek  és a fék b e té tek  ellenőrzé­
sé re  is (2). E zu tán  kefével és ecsette l 
k itisz tít ju k  a  fék d o b o k a t. H a fékku lccsa l 
do lgozunk , a  k e ré k a g y  belső, a  fékdob  
hátsó  o ldalán  k e re ssü k  m eg és o ld juk  
fel a ha tszögű  e llen an y á t <3). E zu tán  a 
fékdob  kü lső  o ldalán  o ly an  m ódon á llít­
ju k  be a fék k u lcso k a t, hogy add ig  fo r­
g a tju k  őket, am íg  a fék p o fa  n em  é r  a 
dobhoz, m ajd  k issé v isszaen g ed jü k . Vé­
gü l rö g z ítjü k  az e lle n a n y á t és e llen ­
ő rizzü k  a fék  m ű k ö d ésé t (4). A z á llitó- 
tengelyes szabályozás m ód ja  a követ­
kező : a fékdob  h á tsó , belső o ldalán  
m eg k eressü k  a  p o rv éd ő sap k á t és a  csil­
la g k e ré k  fo rg a tásáv a l — ehhez  esetleg  
csavarhúzóit kell em előkén t Igénybe v en ­
n ü n k  — beszabályozzuk  a fé k p o fá t (6). 
A vegyes szabályozás ese tében  a fé k k u l­
csok  és az á llitó tengely  b eá llítá sá t egy­
id e jű leg  elvégezzük. A m űvele t a rög­
z ítő an y ák  és a c sav aro k  m eghúzásával, 
m a jd  fék p ró b á v a l végződik  (5).

Ü g y e ljü n k , hogy  a szabályozás közben  
n e  ju sso n  p o r és p iszok  a  k e ré k c sa p ­
ágy ak b a , s a fo ly ad ék fé k  az á llítá s  u tó n  
ne  feszítse  vagy laz ítsa  a kézifék  csa t­
lak o zása it. H elyes, h a  a p ró b a fu tá s  u tán  
m égegyszer e llenőrizzük  a h id rau lik u s  
veze ték ek e t, n eh o g y  v alam ilyen  h iba  
b a le se te t okozhasson . U tolsó m ű v ele t: a 
fo ly ad ék  ta r tá ly á n a k  feltö ltése, h iszen  a 
p o fák  á llítása  k ö v e tk ez téb en  a fé k re n d ­
szer ű r ta r ta lm a  m egnőtt. Az Ilyen  m ó­
don , Jól b eá llíto tt fék  n em csak  k én y e l­
m esebbé teszi a vezetést, h anem  növeli 
a  b iz tonságo t is.



PAN-EL motor játékvasutunkhoz
K észen kapnato alkatrészekből 

kitűnő kismotort állíthatunk 
össze játékvasutunkhoz — egye­

sítve benne az Előre-motor nagyobb 
teljesítményét a Pannónia-motor 
kedvezőbb fogaskerékáttételével. A 
motor megépítéséhez szükséges

"■Előre« alkatrészek:
1 pár állórész tekercselve,
1 db forgórész lemeztest 

tekercselve;

"Pannónia« alkatrészek:
1 db motortengely,
1 db kollektor,
1 db teljes kefetartó,
1 db fogaskeréktartó,
2 db szénkefe,
2 db keferugó, 
kevés rézlemez 
és néhány M3-as csavar.
Első dolgunk, hogy elkészítjük a 

két motorpajzsot. A kefeoldali pajzs 
az 1., a fogaskerékoldali pedig a 2. 
ábrán látható. Mindkettőt 1 mm 
vastag lemezből hajlítjuk. Majd réz­
csőből a 3. ábra szerint levágjuk a 
távtartókat. Hat darab kell belőlük. 
Ha nincs kéznél megfelelő méretű 
cső, rézlemezből is meghajlíthatjuk 
őket. Ennyi előkészület után hozzá­

láthatunk az alkatrészek összeszere­
léséhez.

A FORGÓRÉSZ ÖSSZEÁLLÍTÁSA

A kollektor három fülét a 4. ábra 
szerint kihajlítjuk, hátán pedig a 
bakelit kidudorodását lereszeljük. 
Így 3 mm lesz a vastagsága. Most a 
motortengely sima végét úgy sajtol­
juk be óvatosan a kollektorba, hogy 
0,5 mm-rel beljebb álljon a kollek­
tor síkjánál (4. ábra). Majd puha réz­
ből vagy alumíniumból elkészítjük 
az 5. ábrán látható perselyt, amelyet 
a motor tengelyére, közvetlen a 
kollektor mellé húzunk. Erre saj­
toljuk fel az Előre-forgórószt, ügyel­
ve, hogy egy-egy ágának közép­
vonala és a kollektor-szegmensek 
közötti vágások 30°-os szöget zárja­
nak be. A forgórész-tekercsek és a 
kollektor háta között csupán egyikét 
tizedmilliméter hézagot hagyjunk. 
Ha az összesajtolt alkatrészek nem 
állnak elég szilárdan, bakelitlakkal 
vagy színtelen lakkal rögzítsük őket. 
További teendőnk, hogy a tekercsek 
végeit a kollektor füleibe« forraszt­
juk; minden fülhöz két drót vezet, 
ezek a hozzájuk legközelebb lévő 
két tekercs kezdetei, illetve végei 
(6. ábra).
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AZ Al.I.ÖRESZEN a  s o r

A kefetartóból kivesszük a motor- 
tengely kis rézperselyét, s az ellen­
kező oldalról visszahelyezzük. A 
persely peremének külső élét erősen 
gömbölyítsük le. Ezután a kefetartót 
az 1. ábrán bemutatott pajzs két 
»A« furatához erősítjük. Most az 
állórészvasmag két alsó furatába 17 
mm hosszú M3-as csavarokat du­
gunk, majd szárukra ráhúzunk egy- 
egy távtartót, és a kefeoldali pajzs 
két »B« furatába csavarjuk őket. A 
fogaskerékoldali pajzs két »Otfura- 
tába egy-egy 26 mm hosszú M3-as 
csavart kell dugnunk, szárukat az­
után az egyik távtartóba, az állórész 
felső furatába, majd a másik táv­
tartóba dugva becsavarjuk őket a 
kefeoldali pajzs két *D«< furatába.

KÉSZ A MOTOR

Még néhány apró művelet és kész 
is a motor. A fogaskeréktartó kis 
furata fölé belülről 1 mm vastag 
rézalátétet forrasztunk (7. ábra), 
majd kívülről átfúrjuk. A forgó­
részt a helyére tesszük, és a fogas­
keréktartót úgy csavarozzuk két 4 
mm hosszú M3-as csavarral a hátsó 
pajzs két »E« furatához, hogy a 
forgó- és az állórészek között körben 
egyforma legyen a légrés. Végül a 
szénkeféket és rugókat is a helyűikre 
tesszük. A motorpajzs négy »H« 
furata a kész motor beszerelésére 
szolgál. Ha egyenáramot használunk, 
kézi átkapcsolóval vagy szeléncellák 
közbeiktatásával érhetjük el a for­
gásirány megváltoztatását. A négy 
50X50 mm-es cella bekötési rajza a 
8. ábrán látható.

Lássunk munkához, örömünk lesz 
a kitűnő kis mozdonymotorban.



Porcelán-ragasztó
Tizennyolc rész világos 

sellakot egy rész fenyő­
gyantával kis edényben 
összeolvasztunk, majd a 
tűzről levéve, egy rész 
terpentint és négy rész 
cinkoxidot adunk hoz­
zá. Alaposan keverjük 
össze az anyagokat, s ha 
közben kihűlne a keve­
rék. melegítsük fel óva­
tosan, majd még mele­
gen öntsük megnedve- 
síiett rúd alakú formá­
ba. Ragasztáskor az el­
tört porcelántárgy törés- 
felületeit spiritusz- vagy 
gázláng felett óvatosan 
felmelegitjük, a ragasz­
tóból vékony réteget ol­
vasztunk rá, majd még 
melegen összenyomjuk. 
Kihűlés után a ragasz­
tásról eltávolítjuk a fe­
lesleges ragasztót.

Sárgaréz tárgyak 
ónozása

I^Tigyobb tűzálló por- 
1 v celán- vagy üveg­

edénybe 0,5 liter vi­
zet öntünk, * 20 g borkő- 
savat, valamint 2 g
hánytató borkövet ol­
dunk fel benne. Ezután 
60 g ónf-/rgdc. ot vagy 
ónreszeléket és 4 g por­
rá tört antimcnt, vala­
mint 25 g tömény sósa­
vat öntünk az edénybe, 
s felforraljuk az oldatot. 
Ha a bevonásra kerülő 
sárga réz*tárgyat ebben 
a fürdőben körülbelül 30 
percig főzzük, fényes, 
fehér ónbevonatot ka­
punk.

Üveges g itt
Két rész finom agyag­

port és egy rész kréta- 
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port annyi lenolaj'ken* 
cével keverünk össze, 
hogy tészta sűrűségű 
anyagot kapjunk — mar­
is  készen ven az egysze­
rű üveges-gitt.

köt. Nem szabad hirte­
len megszáradnia, mert 
akkor kiesik a tömés. A 
keveréket közvetlenül a 
felhasználás előtt kell 
elkészíteni.

Fém ti sz tító -paszta  T apéta-tisz tító
2,5 rész parafint és 3,5 

rész olajsavat (oleint, 
ennek híjám, nagyon 
avas zsírt) vízfürdőn 
összeolvasztunk, majd az 
olvadékba hét rész 
könnyű gépolajat vagy 
gázolajat keverünk. Víz­
fürdőn itovább melegít­
ve, tizenegy rész kréta­

port és két rész vas- 
oxidvöröset adunk a ke­
verékhez, és kihűlésig 
keverjük. Kihűlés után 
ugyanúgy felhasználha­
tó, mint az ismert fém­
tisztító folyadék.

V asöntvények 
hibáinak betöm ése

Fástárgyak öntési lyu- 
kocsabt a következő, 
keverékkel tömhe4- 

jük be: 100 g finom 
vasreszeléket szalmiák­
szesszel zsírtalanítunk, 
s nedvesen 2,5 g szal- 
miáksóval, valamint 2 g 
kénvirággal összegyúr­
juk. Ezzel a keverékkel 
a lyukacsokat betömve, 
az öntvényt hűvös hely­
re állítjuk s megvárjuk, 
amíg a keverék meg­

Tizenkét rész lisztet, 
két rész konyhasót és 
három rész habkóport 
összekeverünk, majd a 
keveréket híg szalmiak- 
szeszes vízzel tészta sű­
rűségűvé gyúrjuk. Kis 
ideig 50—60 C fokos hő­
mérsékleten tartva már­
is felhasználhatjuk a ke­
veréket, ugyanúgy ra­
dírozhatunk x'ele, mint 
a törlőgumival.

A lum ínium
m attírozása

A lumínium tárgyain- 
y í  kát a következő met 

leg fürdőben mattí- 
rozhatjuk. Egy liter víz­
ben 150 g ammóniák- 
szódát oldunk fel. majd 
kevés vízben feloldott 70 
g égetett meszet keve­
rünk el az oldatban. Így 
zavaros, tejszerű folya­
dékot kapunk, amely 
azonban egy nap a l a t t  
kitisztul. A  tisztáját le­
öntjük, és 30 g konyha­
sót oldunk fel benne, 

m ajd vízzel egy literre 
kiegészítjük. Ezt az ol­
datot vasedényben fel­
forraljuk, majd az alu­
mínium tárgvm 20 má­
sodpercre belehelyez­
zük. Szükség esetén 30 
másodperces időtartam­
ra megismételhetjük a 
bemártást, majd a tár­
gyat azonnal bő vízben 
lemossuk, és fürészpor- 
ban megszárítjuk.
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* ragy baj, ha eltörik a satu, mszen 
l \  tiég drága dolog, érdemes tehát 

1 .1  megjavítani. Képeinken bemu­
tatjuk egy »szerencsésen-« törött satu 
megjavítását. Aljának függőleges ré­
szébe lyukat vágunk, s ide helyezzük 
a -rudat, amelynek mindkét végében 
egy-egy lyuk van. Ezeken dugjuk át 
az »U« alakra hajlított, 5—6 mm át­
mérőjű gömbanyagot, amelynek 
mindkét végére menetet vágunk. A 
ráhajtott anyákat jó erősen meghúz­
zuk, és egy-egy ellenanyával bizto­
sítjuk. így a satu — bár nem szép — 
erősebb, mint volt.

SZO RÍTO Nm v

LAPRUGÓ P Ö G Z/rfSfP G  
FŰ LfK

HUGÚ KÉSZÍTÉS HÁZILAG

Ba rk á c sm u n k a  közben  gy ek  ra n  e lőfor­
du l, hogy  m a g u n k n a k  kell a szükséges 
nyom ó- vagy  húzóru g ó t e lk ész íten ü n k . 

A ra jzo n  lá th a tó  acélhuza l-veze tőve l egy­
szerű  a m u n k a , szabályos ru g ó k a t csinál­
h a tu n k . K evés an y ag  k e ll hozzá: 10 és 15 
m m  á tm érő jű , 1 m m  fa lv astag ság ú  cső­
d arab o t, 1 m m -es vaslem ezt. 5 m m  vastag  
lap o sv asd a rab o t, 1—1,5 m m  vastag , 5 m m  
széles rugóacélsza lago t szerezzü n k  be  és 
a  ra jz  sz e rin t á llítsu k  össze a rugócsav a ró  
k észü lék e t. •,

RAGASZTOTT LEMEZEK FÚRÁSA

6yakran m egesik , h ogy furnérlem ez fú­
rásakor az alsó és a fe lső  lem ezt 
szálkáján  feltép i a fúró. Elkerülhetjük  

ezt, ha alul é s  felü l egy-egy  deszka dara­
bot fogunk szoritoval a lem ezhez.
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VÍZSZINTES: 1. Ú jság . 4. 
Egyszerű , k ö n n y en  e lk ész ít­
hető , hasznos b ú to rd a rab . —
9. . . .  nevezi. 11. ő r lé s i  h u l­
ladék . 13. Régi, ódon. 15. 
■ M in ia tű r -  b ú to r d a r a b ,  s z ű k  
la k á s b a ;  e lk é s z íté s é re  e lő ző  
s z á m u n k b a n  a d tu n k  le írá s t .  
— 16. A lak ta lan . 17. H ogyan, 
oroszu l. 19. Női név  (bu r­
gonya). 20. M ár többszö r 
ta lá lk o z tam  vele. .23. M élyí­
te tt  zenei han g  (idegene- 
sen). 24. Azonos m ással­
hangzók . 26. Egy fon tos 
fém  m ássalhangzó i. 27. Az 
állam i v á lla la to k  n ém et rö ­
v id ítése . 29. M egtölt. 31. 
Vét csa to rn á i. 33. K ecske­
hang . 34. P e ru  fővárosa . 
37. N em  azzal. 38. Favágó 
eszköz. 40. N ém et férfinév . 
41. O roszlán .

FÜGGŐLEGES: 2. É vszá­
m ok e lő tt álló  la tin  szó. 3. 
Z o n g oram űvészünk  (Endre). 
4. Szín. 5. M egszólítás. 6. 
N yak , p á ro s betű i. 7. VOI. 
8. E bbe az irán y b a . 10. E gy­
szerű en  e lkész íthe tő  ra jzo ­
lási segédeszköz. — 12. Sas. 
n ém et kö ltő i szóval. 13. 
N évelővel: te lev íz ió tu la jd o ­
n o so k n ak  érdem es elkész í­
ten iü k . — 14. T aft-. . .-tö r­
vén y  (az am erik a i sz trá jk o k  
m egfékezését szolgáló, m u n ­
káse llen es rendelkezés). 17.

M ázolom . 18. K avicsok. 21. 
T á rg y as  kérdőszo. 22. G léda. 
25. S zü rk e  m ad ár. 28. Bé- 
ly eg g y ú jtem én y  ren d sze re ­
zéséhez a já n la to s  kész íten i. 
— 30. F olyó G örögország 
északkele ti csücskében . 32. 
Illanó . 35. T ö rtén e t, gyere ­
k ek n ek . 36. KKKKK. 37. Né­

zet, m eggyőződés. 39. Név­
elő, és szem élyes névm ás. 
40. A k ad á ly  k ezdete  és vé­ge.

B ekü ldendő  a 4. és 15. víz­
sz in tes, v a lam in t a 10., 13. és 
28. függőleges so r m egfej­
tése , -R E JT V É N Y - m egje lö ­
léssel, I960, m árc iu s 1-ig.

i960, f e b ru á r  
IV. évfolyam . 2. szám  

F ele lős szerk esz tő : 
V árhely i T am ás 

K iad ja  az Ifjú ság i L apk iadó  
V álla la t

F ele lős k iad ó : T ó th  László 
S zerkesztőség : Bp. V.. N á­

d o r u. 15. T el.: 111—050. 
K iad ó h iv a ta l: Bp. V m „  B la- 
ha  L. t é r i —3. T e l.: 343—100. 
M egje len ik  h av o n ta  egyszer 

E gy szám  á ra  2,— F t 
E lőfizetési d í j : n eg y edévre  
6,— F t, fé lév re  12,— F t, egész 

é v re  24,— F t
T erje sz ti: a M agyar P osta . 
E lőfizethető  a  P o sta  Köz­
pon ti H írlap író d én á l (Bp. 
V., Jó z se f  n á d o r  té r  1.) 
C sekkszám laszám : egyén i: 
61253, kö zü le ti: 61066 (vagy 
á tu ta lá s  a MNB 47. sz.

fo ly  ószám láj ára) 
K ü lfö ld i e lő fize téseke t fel­
vesz a K u ltú ra  K önyv- és 
H írlap  K ü lk eresk ed e lm i 
V álla la t, Bp. VI., N épköz- 

tá rsa sá g  ú tja  21. 
60.0436 A th en aeu m  N yom da, 

B u d a p est
(F. v. S opron i Béla)

EGY KIS FIZIKA
1. P illa n tsu n k  a  ra jz ra . V ajon m it te tte k  az égő 

g y e rty a  elé, am itő l az előbb m ég egyen le tes fén n y e l 
m egvilág íto tt p ap ír lap o n  egyszerre  sz ínes g y ű rű k  k e le t­
k eztek?  H ogyan  nevezik  ezeke t a sz ín g y ű rű k e t?

2. A k ép  b a lo ld a lán  a k ísé rle ti eszközök: egy vas­
rú d , egy m ág n esg y ű rü  és egy d ró tte k e rc s  lá th a tó . A k í­
sé rle te t függönnyel ta k a r tu k  el, s csak  an n y i lá tsz ik , 
hogy a  m ág n esg y ű rű  a  levegőben lebeg. Meg tu d ju k  
m ag y arázn i, m iért?

JA N U Á RI REJTVÉNYEINK M EGFEJTÉSEI
K eresz tre jtv én y ; T é rh a tá sú  fén y k ép ta rtó . Ű rrak é ta -  

já té k . F o n o tt szék. Lendtkerekes m agasvasú t.
K érd ése in k : 1. Az á llv án y t fo rg a tn i k ezd ték  s így  a 

cen tr ifu g á lis  e rő  h a tá sá ra  a  vízfelszín  tö lc sé r  a lak o t 
vett fel. 2. Az oxigén a  v lzb o n tásk o r az á ra m fo rrá s  po­
zitív  sa rk á h o z  k ö tö tt e lek tró d o n  v á lik  ki.

E HAVI KÖNYVJUTALM AINK;
P o licsán y  László, M ogyoród; D em ény  A gnes, Szol­

n o k ; B ana István , B u d ap est; F ito s M iklós, P écel; 
B arcza A ndrás, Szőny; F o rs tn e r  R óbert, D u n ah arasz tl.
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Dz ág y b a n  fekvő  b e teg e t nem  le h e t k i­
szo lgáln i a  »hagyom ányos«  pálcákkal, 
m ert k ö n n y en  fe lb o ru ln ak  a beteg  

ö lében . K evés m u n k áv a l azo n b an  e lk ész ít­
h e tjü k  a m o st b em u ta to tt ág y tá lcá t, 
am ely  fe lh a jto tt  láb a iv a l sem m iben  sem  
k ü lö n b ö z ik  a  töb b i tá lcá tó l, de ha  m eg­
n y o m ju k  az o ldalán  levő »ravaszt-«, fe l­
p a tta n n a k  a  láb a i — így az ág y b an  fekvő 
beteg  elé á llíth a tó . T á lcán k  a l j^  6 m m -es 
ré teg es lem ezből készü l. N égy o ld a lá ra  
28 X 28 m m -es lécekből k e re te t e rő sítü n k . 
A ljá t v ék o n y  m ű an y ag lap p a l b o rítju k , a 
négy  s a rk á ra  pedig  alu lró l egy-egy röv id  
lá b a t csav aro zu n k . A fe lh a jth a tó  lá b a k a t 
ta r tó  25 m m  vastag , negyed k ö rív es fa ­
b lo k k o k a t facsa v a ro k k a l rö g z ítjü k  a tá lca  
a ljá n . K ét » fű iét«  a  v asü z le tek b en  szerez­
h e tjü k  be, de egy fa rú d ra  h ú zo tt gum i­
csőből is e lk ész íth e tjü k .

Ö S S Z E C S U K )  AGVTALCA

*

A  TÁLCA K E R E SZ T M E T S2E T B E /V6 x 2 7 x 1 9 8  
LEKEREKÍTETT REGEK

$12 FA CSAP
2 7 x 2 7 x 2 0 0

ÚTKOZO

RUGÓ

F A C SA P
•RU G Ó

LECSUKHATÓ LÁB
TALCALAB



VÉDÖGYCRÜ 
A SZERSZÁMNYÉLRE

MIRE JÓ A FÉMCSŐ-DARAB?

GUMICSŐ-TARTÓ

GUMICSŐ-TOLDAT
ellap íto tt vég

POLC-TAMASZ

VEZETŐ
VEZÉRLÖ-KABELHEZ

RESZELÖNYÉL

POLC TÉRKÖZTARTÖ

NYÉL
KÜLÖNLEGES

KÉSEKHEZ

FCNYlRÖ OLLÖKHOZ TOK B E T^T  HUZALOKHOZ 
FALBAN

FOGAS

POT-FOGANTYU


