


VIRAGTARTO ABLAKRACS

éhany cserép viréﬂgal szinesebbé, otthonosabba valik a lakas. J6I mutat a virdg az
N ablakon is, csakhogy nem lehet mindenitt viréﬂtartét helyezni a parkanyra, ilyen

helyen jé szolgalatot tesz az ablaktokra szerelhetd, nyithaté viragtarté. Csupan
10—15 mm széles, 1,5—2 mm vastag laposvas, néhany M4—M5-6s csavar, szemescsavar
és az ablak szinének megfeleld olajfesték kell a munkahoz. Az elsd teendd az ablak
méretei szerint 1:1 ardnyban vézlatot késziteni a virdgtart6 formajarol. Akinek tetszik,
véalassza a rajzokon lathaté mintat. Ez a sablon a laposvas hajlitdsdhoz. Segédeszkoz-
ként satuba fogott franciakulcsot hasznéalhatunk a hajlitdshoz, ennek nyitott pofai ké-
zott a kivant alakra formalhatjuk a laposvasakat. Az 0Osszeerdsitést éS a cseréptartd
gylrik felfogasat sillyesztett feji csavarokkal végezzik. A nyilashoz sziikséges csuklo-
pant derékszogre hajlitott laposvashdl, belecsavart menetes csapb6l és szemescsavarbdl
all. Viragtarté6 racsunkat festés el6tt alaposan tisztitsuk meg drotkefével, csak azutan
alapozzunk miniummal, mert az esetle?( visszamarado rozsda ledobja a fed6 festek-
réteget. Ablakracsunk véddéracsnak is alkalmas, ha megfelel6 magassaglra készitjik és
kilincsszerkezettel gondoskodunk a két kihajté szarny &sszefogasarol.



A KEPKERETEZES
KISISKOLAJA

fénykép, kép, oklevél,
ha magunk készitink
hozzéa tetszet6s keretet. Ha
a munka néhany mester-

Kedvesebb emlék a csaladi

fogasét elsajatitjuk, akar
egyszer(i, sima aranyozott
keretet, akar pedig diszes
Blondel-keretet is csinalha-
tunk  hazilag — ehhez
adunk most tanacsokat.

A képkeretkészltéshez

mindenekeldtt hornyolt pu-
hafa-lécne van szikség. Ez
néhany szakiizletben nyers
allapotban készen is besze-
rezhetd, de hazilag is elké-
szithet6. (J6 »alapanyag«
példaul a dekoraciés bol-
tokban kaphaté dekoracios
léc.) A hazi elkészitésnek Is
két modja van: vagy ho-
ronygyaluval alakitjuk ki a

lécen a megfeleld nagyséagu
hornyot, vagy pedig kétki-
16nb6z6 vastagsagl léchdl
allitjuk oOssze a képkeret-
lécet. A két lécdarab felile-
tét nem tulsdgosan s(rl
enywel bekenjuk, szorlté-
val 6sszefogjuk, esetleg sza-
radasig néhany szeggel is
Osszeerdsitjuk (1). Enyv hi-
jan apro6 szegekkel véglege-
sen Is dsszeerdsithetjuk a
léceket, ez azonban a ke-
vésbé jo megoldas, mert a
flirész kicsorbulhat a sze-
gen, s megsérilhet a léc
Is.

A hornyolt lécre gipszb6l

készitink mintat. Ehhez a
lécet eldszor egy sima desz-
kalapra fektetjuk, s felule-
tét berovéatkaljuk. Ezutan
tveg-, fa-, karton- vagy ba-
kelltlapokkaa kétoldaliéi

megtamasztjuk — fgy a két
oldallap kozott valya alakul
ki, ebbe keril a gipsz. Az
oldallapokat azonban rdg-
ziteni Is kell: vagy zsinérral
tobbhelyutt atkotjuk 6ket,
vagy pedig — s ez a jobb
megoldds —, kis puhafa-
darabkéakat szegelink mel-
léjuk (2. és 3) Oldallap-
ként egyébként legjobb az
tveglap: sima, kénnyen be-
szerezhet6 és a legkénnyebb
tisztan tartani.

Mielétt azonban hozza-
kezdenénk a gipsz felvite-
léhez. még egy fontos mun-
kaeszkdzre van szikséglnk:
mintahtz6 forméat kell ké-
szitentink, A gipszminta ki-
vant profiljat rarajzoljuk
egy fémlemez-darabra
néhany lehetséges profil-
format bemutatunk rajzain-
kon —, majd lombflrésszel
kivagjuk és tureszelével le-
simltjuk az éleket (4). Szuk-
ség van még 2 darab, koril-
belil 5 cm hosszUsagu léc-



darabra Is, e lécdarabok
cslisznak majd mintdzaskor
a keretléc feliletén a min-
tahuzoéval egyutt. Mindkét
lécdarabot koézépen be kell
flirészelni olyan mélységig,
hogy a bevagas alja egy
szintben legyen a lécdarab-
kdk mellé helyezett kép-
keretléc felsé lapjaval. E
két bevagasban rogzitjuk
majd ugyanis a mlintahdzo
lemezt egy-egy kis ékkel. A
cstusz6  talapzatra szerelt
mintah(z6 forméalja ki az-
utan a keretléc gipszmintat-
jartak profiljat, eltavolitja
a keretléc feliletén levd
gipszréteg felesleges részét
). >

Ha valamennyi szikséges
alkatrész elkészult, hozza-
kezdhetink a voltaképpeni
munkahoz. EI&sz6r enyhén
benedvesitjuk az oldallapok
kézé fogott és rogzitett hor-
nyolt léc feluletét, majd
megkeverjik a gipszet: \j
dl vizbe lassan, keverés koz-
ben annyi gipszet ontink,
amig a keverék tejfelstrd-
séglivé lesz, (Mindig a vizbe
ontsiik a gipszet és soha ne
forditva — figy elkertlhet-
juk a légzarvanyok keletke-
zését.) Ha elkészllt a gipsz-
keverék, kenjik be gyor-
san enywel a hornyolt léc
feliletét, s oOntsik ra a
megfeleld vastagsagl gipsz-
réteget. Hogy a gipsz egyen-
letesen  helyezkedjék el
ldénként utégessik meg az
oldalléceket. Kevés szikka-
das utdn tavolitsuk el az
oldallapokat, s illesszik ra
a mar ismert médon a min-
tahGiz6 szerszdmot, majd



egyenletes hlzéassal vezes-
stk végig a mintahltzot a
gipszrétegen — a puha gipsz
felveszi a minta formajat.
Néhany kisérlet utdn mar
biztosan szép  egyenletes
lesz a gipszréteg felilete
(minél finomabb a gipsz,
annal egyenletesebb a feli-
let), tovabb haladhatunk:
most kdvetkezik a gipsz fe-
liletének elsimitdsa. Ennek
Is tobb modja van: lereszel-
hetink példaul 05—1 mm-t
a cslszo6lécek aljabol, majd
a mintahliz4ét djra véglg-
h@izhatjuk a képkeretlécen.
A mintahtizé igy Gjabb 1
mm-es réteget lehtz a
gipszréteg felliletéb6l. De
Ggy is célt érhetink, hogy
megvarjuk, amig a gipsz
megszarad, s ezutan hldzzuk
végig a mintahlGzd6t a gipsz-
minta feluletén — igy Is si-
ma feluletet kapunk. (6.)

A kész keretlécet hazilag
is bearanyozhatjuk, kém-
port (bronz-, aluminium-.
rézport) expresszlakkal 6sz-
szekeverliink, s e keverék-
kel egyenletesen bekenjik
a gipszmintat és a keret ol-
dalait. (7.) Fényes lesz az
aranyozas, ha szaradéas utan
Ujabb expressz- vagy kopal-
lakk réteggel vonjuk be a
feliletet. Még szebb az ara-
nyozés, ha a gipszréteg fe-
luletét el6szér sarga vizfes-
tékkel festjuk be.

Kovetkez6 lapszamunkban
a keret diszitését, patindza-
sat, a keretlécek 45 fokos
szoghbe vagasat és Osszeerd-
sitését ismertetjuk.



SZERSZAMHUTO. Csiszo-
laskor kénnyen elég a leg-
jobb szerszam Is; érdemes
tehat hitévizet késziteni a
kezlink ugyébe. Erre a cél-
ra Is hasznat vehetjuk a
paplrpoharnak. megfeleld
atmérdji nyilassal ellatott
falapba szoritva csavarral
rogzithetjik a munkaasztal
szélére.

TOLCSER. A pohar aljat
levagva és palastjat felba-
sitva, lgyes tolcsért csinal-
hatunk anyacrz(ébél. De meg-
koénnyithetit a ragaszto-
szer adagolasat Is, ha ku-
pot alakitunk az anyaghbol,
ragasztot ontink bele, s a
képen lathaté moédon egy
ceruzara csavarjuk.

SZERSZAMTARTO. Ugyes szerszamtartot készithe-
tink kisebb szerszamainknak paplrpoharakbdl. Lefelé
forditva és oldatan, aljan megfelel6 furatokat készitve
egyetlen paplrpohéaron elhelyezhetjik pl. kézi csiszold-
felszerelésiinket; két paplrpoharat egyméasba helyezve
pedig lombflrész-éleinket és kisebb cs6kulcsainkat ta-
rolhatjuk célszerlien a képen lathaté modon.

JIRE 10 A PAPIRPOHAR

bifékben és tejizletekben ma mar Jobbara vizhatla-
Anitott paptrpoharakban szolgaljak fel a helyben

fogyasztott tejet; ez a leghlglénlkusabb megoldas:
mindenki kiilén poharat kap. Hanem a hasznalt poharat
kar eldobni — j6llehet fillérekbe keriil — ezernyi hasz-
nat vehetjik még a barkdcsmiihelyben. Legfébb el6nye,
hogy nem rozsdasodik, s nem Is kell tisztitani, ha tal-
sdgosan beszennyezddik: néhany fillérért Gjat vehetlnk.
A falra, munkaasztalra akar rajzszeggel Is odaergsithet-
juk, de vékony fa- vagy fémlemezen megfelel§ atmé-
r6ji nyilast készitve s ebbe beszoritva Is rogzithetjik
poharunkat. ime héat néhéany egyszerd &tlet a felhasz-
nalasara.

VEDO ECSETRE, KEZISZERSZAMRA. Ha kéziszer-
szammal, ecsettel magasan, esetleg karunkat a fejunk
folé emelve dolgozunk, festékcseppek, térmelék hullhat
a fejinkre. Erdemes tehat a képen lathatdé maodon
paplrpoharat hGzni az ecset, szerszdm nyelére — a po-
har azutan felfogja a festékcseppeket, tormeléket.



KISBUTOROK

KETELTU" SZEK

»kétéltli« szék székként
Avagy nyugagyként, la-

kédsban vagy kertben
egyardnt jol "hasznéalhaté.
Kerete Vi—9A collos acélcsd,
amelyet melegen, esetleg
homoktéltéssel ™ a  rajzon
megadott méretre hajlitunk.
Az egyik oldalt a masik
sablonjaként hasznaljuk.
Miutdn mindkét oldal elké-
szult, rdhegesztjuk az &sz-
szekoté-darabokat és fel-
csavarozzuk a talpttkoz6-
ket. Majd varrassal feler6-
sitjuk rdjuk a nyugagyvasz-
nat. Eleire az 0sszekotd-
daraboknal fuleket vagy
karikdkat varrjunk — ezek-
kel kossik a vasznat a ke-
rethez, amelyet végul be-
nikkeleztethetiink vagy a
tobbi buatorhgz ill6 szinre
festhetlink. Uj bdatordara-
bunk egyetlen kézmozdulat-
tal szék- vagy nyugagyhely-
zetbe Aallithato.

SZENNYES-KOFFER

kis lakasokban sok gon-
A dot okoz a szennyes el-

helyezése. Faladat alkal-
mazni erre a célra nem
ligyes dolog, hiszen gyak-
ran kell kiboritani a tartal-
mat. Célszeribb szennyes-
tarolé a vékony cs6évazbol
hegesztett »koffer«, amely-
nek boritdsa nyugagyva-
szonbdl készul, aljara és ol-
dalara pedig villamzarat
erdsitink. Méreteit Ugy va-
lasszuk meg, hogy esetleg
a szekrény akasztérudjan lIs
elhelyezhessik. A ruhat az
oldals » villamzaron &t rak-
juk b*és az alsén vesszik
ki. Ha a koffer aljabél aka-
runk holmit kiemelni, az
oldalsé zarat egészen lehuz-
va, a koffer kibontasa nél-
kil is megtaldlhatjuk amit
kerestink. A véaszonoldalu
koffer »plasztikusai- alkal-
mazkodik a belerakott hol-
mikhoz, tiszta, kénnyen ke-
zelhet6, s ami talan a leg-

fontosabb: olcsébb, mint a
falada.



SZEKRENY

modern lakasokban nagyon el6-
A nyosek a falbaépitett szekrények,

mert nem foglalnak el helyet a
szoba légteréb6l, olcsék is, mert ke-
vesebb fa kell hozzajuk, mint a ha-
gyoményos szekrényekhez. De mit
teg¥en, aki régi hazban lakik? Nem
kell lemondania err8l a célszeri
megoldasrél, ha a tulajdonos hozza-
jarul az éatalakitashoz, s ha a falak
elég vastagok.

Hézilﬁy is készithetink fali szek-
rényt. Helyének kivalasztasakor Ke-
resSiink vastag, de olyan nem f6-,
tehervisel§ falat, amelynek taloldala
lehet6leg ug&/ancsak sajat helyiségbe
néz. Gy6zodjink meg, hogy a kiva-
lasztott falrészben nincs-e kéménK,
villany-, gaz- vagy egyéb vezeték.
Csak ezutan lassunk a munkéhoz.
Mindenekel6tt a szekrény helyét
tesszlik szabadda a falban, tehét el-
készitjuk az ureget. Elejét vehetjuk
igy a kés6bbi bosszankodasnak, hi-
szen a fat kdnnyebb a faihoz igazi-
tani, mint a falat a fahoz.

Az Ureg kivajasahoz kezdve, el6-
szOr is a szekrény tetejének
magassagaban kibontunk egy sor
téglat. Veékony szeggel megkeressik
a téglasorok " kozti  hézagot, majd
egyenként, lehet6leg egészben Ki-
emeljik a téglakat. Az Ureg a szek-
rény tervezett szélességénél.mindkét
oldalon 15 téglahosszal legyen szé-
lesebb (A). Ezutan kibontjuk a ha-
sonl6 magassagban, de beljebb levd
téglasort is, s Igy folytatjuk a mun-
kat, mig a kivant mélységet elérjik.
Legaladb eg% téglasornyi hatfalat
kell hagynunk (B).

Most a téglamagassagl (regbe
helyezzilk az athidalast, amely vas-
tagabb 2"-os deszka vagy Kisvasuti
sin-gerenda lehet. El6szOr is betol-
juk“a legbelsé tamot, rahelyezink
egﬁ sor fodémtéglat, majd betoljuk
a kovetkez$ gerendat és igy tovabb,
mig a teljes mélységet athidaljuk.
A kozoket, hézagokat cementes mal-
terba nyomott, benedvesitett tégla-
tormelékkel toltjuk ki (C). Csak ez-



A FALBAN

utdn kezdjik az athidalas alatt az
lireg kibontasat. Ne bontsuk ki el6bb,
mert beszakadhat. Ha széles és mély
a szekrényireg, még az athidalas
gerendait is tamasszuk ala acélcs6-
tammal (D)

Az lreg széleinél a téglak ki-be
allnak, ahogy a sorokat annak idején
elhelyezték. Ne a kiallo tégladarabok
letérésével, hanem a bemélyedések
kitoltésével egyenesitsik ki az oldal-
falakat (E), a torés ugyanis elkeril-
hetetlenil megmozgatja a bennma-
radt téglakat, esetleg az egész falat.
Hatra van még az Ureg bevakolasa,
de el6bb helyezziik el benne a polcok

arnafdit s a pérnafikat tartd

amposszegeket (F). Ha kozéps6 ta-
mot is alkalmazunk, a polcokat
két hosszanti darabbdl keszitsuk,
va?y hatul sillyessziik be a tadmig
(FI-2).

Most mar az asztalosmunkan a
sor. Az lreghez pontosan illeszke-
d6en elkészitjik a szekrény elejét. Az
Ureg kiils6 pereméhez kdssunk oreg
ajtotokot, s arra er6sitsik az ajto-
szarnyakat. Tetszet6sebb, ha a szek-
rény kissé, 5—10 cm-re kiall a fal-
bol. Hog?/ ezt elérjik, voltaképp eg
nagyon lapos szekrény elejét és ol-
dalait kell elkészitenink s a falba
ersitenink. A keret alakd szek-
rényrészt kampos szegekkel (G—1),
z vagﬁ/ L alakd vaspantokkal és
szegekkel er@sithetjik falhoz ﬂG—Z
G—4). Ha fatakarékossag céljabol
nem akarjuk a falba sillyeszteni a
keretet, Kett6s szegl panttal erdsit-
hetjik a belsé falakhoz. Ez esetben
— egyrészt a pormentesités, masrészt
a tetszetGsség 'érdekében — takaro-
léccel zarjuk le a fakeret és a fal
kozotti hézagot GG—3).

Fali szekrényinknek a lakéas
stilusahoz ill6 format adhatunk (H),
csupan arra kell Ulqyelnl']nk, hogy
felul, az athidalasnal legyen a Ie%-
szélesebb s lefelé keskenyedjék. Cél-
szer(i, ha az lreg belsé oldalat nem
mésszel, hanem olajfestékkel festjik
be, igy pormentes lesz.

NEMLBAGN

- KITOLTENI



lighanem 6romet
Aszerzt’mk a zeneked-
"vel6 ezermesterek-
nek — ime, maguk is
készithetnek vibrafont.
ElGszor is szerezziik be

a szllkséges anyagokat:
koralbeltl 1,5 m, 3X30
mm-es laposvas, koril-
belil 1,8 m, 35 mm at-
mérdji aluminium cs6,
tovabba ragasztott le-
mez, gumii- vagy lagy
PVC-csovek, csavarok,
anyak és lécek kellenek
vibrafonunkhoz. Feltété
lendil korroziomentes
anyagokat vasaroljunk,
mert csak igy ériink el
majd csengd, tiszta Han-

ot.

Az els6 teend6, hogy
a  tablazat szerinti
hosszra leszabjuk és ha
sziikséges, gumi- vagy
fakalapaccsal  sikegye-
nesre egyengetjik a le-
mezeket. Majd  dorzs-
vaszonnal eltlintetjik a
felileti rozsdafoltokat, s
az éleiket finom resze-
I6vei lekerekitjuk. Ez-
utan kijeldljuk a fura-
tok helyét a lemezeken,
a méreteket szimmetri-

kusan, krétaval rajzol-
juk rajuk (3 abra).
Most az egyik  jelolés-

nél lazan két ujjunk ko-
zé fogquuk, a masiknal
pedig héaromszogli f&
tuskoéra  tdmasztva, a
mar elére elkészitett
utével megitjiuk az elsé
lemezt. Megfigyeljuk a
hangot, majd megfordit-
juk a lemezt, s megis-
mételjik a probat.
Ugyanolyan hangot kell
kapnunk, mint az el6bb.
Ellenkez6  esetben az
alatdmasztasi pontot ad-
dig valtoztatjuk, mic};] a
két oldal azonos an-
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ZENEKEDVELOKNEK

got ad. Ezeket a ponto-
kat véglegesen Kkijeldl-
juk, és 6,2 mm-es lyu-
akat farunk a lemez
kdzépvonalaba. Igy
hangolljuik be azutdn a
tobbi lemezt is.

Kovetkezik a lemezek
finom behangolasa vala-
milyen hangszer segit-
ségével; ez a legnagyobb
figyelmet és tlrelmet
igényl6 munka. Legbm-
bolyitett  koszor(itoVO.
finom fogasokkal dol-
gozzunk, s koszoruljuk
meg kozépiitt a lemeze-
ket annyira, hogy a két
aladtdmasztési
haromszdgU
helyezve  és
Oket, a megfelel6 han-
got adjak. Nagy gond-
dal végezzik a iinojm
hangolast, els6sorban et-
tél ~ flgg hangszeriink
mindsége.

Most mar a rezrnalp-
csovek elkészitéséhez
kezdhetiink Pontos' le-
szabas _;knoz bek-.rkol6-
cs6 szikséges (5. abrai.
A/400 mm hosszd
kdzepén 22 mm atmé-
réjl lyukat farunk az
tetyik oldalon, majd /a
ieaNzek lefogasara, 'al-
kalmas'- ="ithatf\V'-"Bilin-
cseket szereliink ra. Ez-
utdn sorra vesszik a le-
mezeket a rezonal6cso-
vek leszabdsdhoz. Fel-
fogjuk az els6 lemezt a
be
ho

fatuskor-

angoldcsbre Ugy,
gy a 22 mm-es furat
kozeppontjaba keruljon.
A Kkét allithaté dugot a

porkor.1

megltve sérél csak annyit,

ca'_,,utét

tablazatban jelzett
volsagra toljuk, s a le-
mezt = megltjik. Ha
hangjat a cs6 felerdsit-
ve, vibralva visszhan-
gozza, akkor a  dugdk
kdzotti cs6hossz  megfe-
lel6. Ha nem, tikikor a
dugék parhuzamos alli-
tasaval kisérletezzik ki
a megfelel§ tavolsagot.
Ezutan leszabhatjuk a
lemezhez tartozé csovet,
de ne feledkezziink el
arrél, hogy a dugdk
hosszat hozzaadjuk a
mért hosszhoz. Hason-
I6képp készitjik el a
tobbi rezonalocsovet is.
Az igy leszabott cs6-
vek bzépgontjéba be-
jarjuk a 22 mm-es fura-
tol, és a lemezfuratok-
nak megfelel6en atfur-
juk a felfogdfuratokat
(2. abra).
Az allvany elkészité-
hogy
az alaplapot 10 mm-es
ragasztott lemezbél, a
csotaiio allvanyt pedi
kemétw- vagy puhafabd
készitjik, s hogy csino-
sabb Eegyen, belakkoz-
zuk vagy polirozzuk.
Miutdn  dsszeszereltik
vibrafonunkat, a cs6vé-
eket parafadugokkal
edug6zzuk. Mar csak az
ell elkészitenink.
£5 mm-es fagdmbot esz-
tergalunk, és korilbelul
200 mm hosszi  nyelet
er@sitink bele. A goém-
b6t gumival és poszto-
val vonjuk be, s a nyak-
nal atkotve rogzitjuk.
Ha félhangokkal is ki
akarjuk egesziteni, az
egész hango mellé,;obb-
ra szerelduk a megfeleld
félhangokat. Igy a hang-
szer kezelése nem okoz
nehézséget. Kiss Emil

ta-
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hiii keil tudui a vakoiai-icu/vtastat?

megrepedezett, lehullott
B;/akoIm elcsufitja a leg-
zebb otthont la. Némi
lgyességgel és kevés mun-
kaval magunk Is segithe-
tink a bajon, a fal sérilé-

seit kijavitva nemcsak szeb-
bé tessziik otthonunkat, ha-
nem meg Is 6vjuk a falat
legveszedelmesebb ellensé-
gétél, a tovabbi nedvesedés-
t6l. Csak néhany egyszerl

HEGYES SIMITO!
KANAL

| e
SIMITO
SIMITO KANAL
KALAPA'COS simito
ES VESO OESZKA
5X8cm
CIROKSEPRO ERDESITO

szerszam kell a munkéahoz:
a bontashoz vés6t, kalapar
csOt, a tisztitdshoz ciroksep-
r6t, az érdesitéshez lécda-
rabbél és szegekbdl készilt
szerszamot, a simitdshoz pe-
dig vakolokanalat és desz-
kakat hasznéalunk (1). A ki-
sebb vakolat-hibak kitolté-
sére egy rész  500-as ce-
mentb6l és két rész kozép-
finom homokbo6l  készult
habarcsot, nagyobb felile-
tek potlasara “pedig 2 rész
cementb6l, ‘W rész oltott
mészb6l és 25 rész kozép-
flnom homokbél all6 keve-
réket alkalmazunk. Ez
utébbit rendszerint harom
rétegben visszuk fel, az
utolséhoz adva a szikség
szerinti festéket.

Ha kisebb repedést, vako-
latlehullast javitunk, el6-
szor vésével kibovitjuk a
repedést, meggy6zddve,
hogy a sérulés kornyékén
elég szllard-e a vakolat (2
és 3.). A rést tisztara se-
perjuk, majd kissé megned-
vesitjik. végul hegyes si-
mitokanal segitségével Ki-
toltjuk, s a felvitt habarcsot
elsimitjuk (4).



A nagyobb felllethibéak
esetében el@szor vésbvel és
kalapaccsal elhataroljuk a
hibds vakolatrészt, ~majd
tisztara seperjuk, benedve-
sitjtlk és mm vastag-
sdgl alapréteget keniink ra

(5) . Ha a habarcs kezd meg-tot.

kotni, fellletét fa simito-
blokkal
(6)

a mar felvitt habarcs feli-
letét, egy hét mulva felrak-
juk a kozépsé és legfelsd
réteget is (7). A kozéps6 és
legfelsé réteg felrakasa ko-
zott tartsunk két nap szi-

netet, nedvesitve koézben a
mar felvitt réteget. Mindig
alulrél felfelé haladva si-

mitsuk el a vakolatot, kissé
ferde, a haladéas szerinti
élénél emelt helyzetben
tartva a simitdékanalat.
Falsarkok kijavitasakor
el6szor tébb rétegben, vas-
tagon felhordjuk a vakola-
Hegyes ~simitdkanalat
és a vakolatot »tamaszto«

kissé felérdesitjuk deszkait hasznaljunk ehhez
. Idénként megnedvesitvea munkahoz;

itt is alulrél
felfelé haladjunk (8). A ha-
barcs kemény és alig ned-
ves legyen, a viz éppen csak
segitse” a kotést. A végsd
format Is deszkaval meg-
tdmasztva alakitsuk ki (8),
majd ha szlikséges —
gombolyitsik le a fal élét.
Ha ablakok, ajtok helyét

kivanjuk a falon eltintetni,
erdsitstink vékony huzalbél
készult drothalot (csirke-
ketrec-halét) a nyilasba il-
lesztett fakeretre  (10). (JO
erre a célra az osszeflizott
stukatdr-nad Is.) Vakoljunk
egy réteget a hald, nad alg,
majd boritsuk be felulrél
Is. Kell6 szaradas utan ér-
desitsik fel a felvitt réteg
feliletét (11), majd rakjuk
fel a méasodik réteget is.
Ennek feliletét mar csak si-
mitédeszkaval érdesitsu'k
fel (12), majd vigyuk fel a
legfels0 réteget,  "amelynek
feluletét azutan simlto-
kanallal  egyengetjik el
(13).
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1626 szamunkbd6l megismerhették olva-
Eséink az elektrosztatikus fesziltség-

megosztd gép mikodését, a korongok,
a féslk, a szigetel6nid és az allvany el-
készitésének modjat. Most lépjunk to-
véabb, lassunk hozza az elektr6dgombok
és a tobbi alkatrész elkészitéséhez. Min-
denekel6tt korabbi rajzaink kiegészitése-
ként pétlolag kozoljuk az aramszedd fé-
sk pontos méretezését (6. abra).

AZ ELEKTRODGOMBOK
Nég]y, koralbelal 30 mm atméréjd, vé-
konyfali tres golyéra van szikséglnk.
llyeneket nem lehet készen kapni, ma-
gunknak kell tehat el6allitanunk &ket.
El6sz6r Is beszerzénk egy 30 mm-es acél
csapagygolyot, és egy 50 mm vastag 6lom-
lapot. Az 6lomba félig beledtjik a go-
lyét, s igy maris készen van a pozitiv és
negativ ‘préselé forma. Most 02 mm-es
vorosrezlemezib6i egy ten érnP/i darabot
tzben kllagyitunk = és oralbelil 3—i
mm-es bezslrozott vaslemezzel, amelynek
k6zépen 35 mm atmér6jli lyuk van, az
6lomlemezhez szoritjuk Ggy, hogy a két
lyuk egymas folé keruljon. Ezutan a go-
lyét a lemezzel egyitt az 6lom mélyedé-
sébe kalapaljuk. Szabdalyos félgomb ala-
kul ki bel6le. Ha két darabbal elkészil-
tink, lapos reszelévei 6valosan lesimltjuk
a vagasfellleteket, és a két felet dssze-
illesztve az acélgolyét a belsejébe he-
lyezzik, majd addig reszeljik, ~amig a
golyé mar nem kotyog a gdmbben. Ek-

Az elektréd-gémboket két rézfélia
félgémbbdl kalapaljuk dssze

kor Ismét szétvesszik a félgomboket, s
az egiylkre gallért forrasztunk; a sziksé-
ges lyukakat elére kifarjuk, a csavar-
anyakat beforrasztjuk, majd a két felet
forrasztassa, Osszeerdsitjuk (7. abra). Az
elektrédok ‘ogantyuja keménygumi, plexi
vagy szurokkal kitdltott Gvegcs6 lehet.

A SURITOK - LEIDENI PALACKOK

A gép altal fejlesztett sztatikus elektro-
mossagot csak akkor hasznéalhatjuk fel
munka veégzésére, ha Osszegyljtjuk. Erre
val6k a sdrit6k (leiden! palackok). A ké-
vetkez6képpen készithetjuk &ket. Elekt-
roszképunkkal két olyan bef6ttes Uveget
keresiink, amelyek nem vezetik el az
elektromossagot. Abbol a célbol, hogy
kétféle kapacitasra allithassuk be, két
fegyverzettel szereljuk fel 6ket. A fegy-
verzet: ezlstpapir,” amelyet tojasfehér-
jével ragasztunk az dvegre. Ennek bel-
sejében 20 mm széles csikokban ragaszt-
juk fel az ezlstpapirt, s az (resen ma-
radt részeket tiszta sellakkal vonjuk be.
Most a két Uveget feketére festett cipg-
pasztds dobozba™ helyezzik és szigetel6-
anyagbol fedelet is készitink nekik. Ezen
keresztil csatlakozik a 4 mm &atméréjd
sargaréz aramvezet6 rad a fés(tarto ple-
xirud furatdhoz. A rudat kis emeltyl koti
0ssze az elektréd-tartoval. Ugy készitjuk,
hogy kerékparkiall6b&l 100 mm hosszd
darabot vagunk le, s nem menetes végére
kis cs@szegeeset, arra acélgolyét forrasz-
tunk. A menetes részre azutan szigeteld
fogantyut szerelink, a rid kozepére pe-



dig Nfft-es Csavart forrasztunk (8. 4&bra).
Ezutdn az osszes fémalkatrészt benlkke-
lezzliik, igy a forrasztasok eltlinnek és
sima felileteket kapunk.

A KORONGOK FORGATASA

Mar emlitettik, hogy a két korongot
egymashoz képest ellentétes Irdnyban
kell forgatni. Ennek legegyszer(ibb mod-
ja, ha az egyik hajtészijat nyolcas for-
méban irakjuk fel. A tartéallvany alsé ke-
resztpantjdba korulbelil 4 mm atmérgjd
lyukat farunk, ebbe 4 mm &atmérgjd vas-
rudat helyeziink tengelynek, végét a kézi-
hajtasnak megfeleléen meghajlitjuk, majd
két, korulbelil 80 mm atmér6ji hajtétar-
csat szerelunk ra. Kis ventillatormotorral
Is forgathatjuk a korongokat, ez esetben
az attételeket ugy kell megvéalasztanunk,
hogy a korongok fordulatszdma percen-
ként kortlbeltl 400 legyen. Végul még a
kefetarté6 rudakat Is el kell készitenink.
A korongok kilsé oldalaira 10X0,5 rmm-es
fémlemez-csikokbdl keféket hizunk, majd
a rudak végét a lemezek felé hajlitjuk
és nagyon vékony, 20 mm hosszU voros-

réz drotszalakb6l »fémecsetet« forrasz-
tunk rajuk. A keferudak olyan hosszlak
legyenek, hogy a korongok ezistpapir le-
mezikélt éppen kozépitt suroljak.
A GEF UZEMBEHELYEZESE

Az elektrédokat toljuk koézel egymas-
hoz, csak néhany milliméter hézag legyen
kozottuk. Majd a kondenzatorokat kap-
csoljuk le az elektr6dokrdl, a keféket al-
litsuk be az 1. dbra szerinti helyzetbe, s
lassan kezdjik forgatni a korongokat.
Ha gépink m(kodésbe 1ép, sercegé han-
got hallunk és az elektrédok kozott kék
szikrdzas indul meg. Ekkor bekapcsol-
juk el6szor csak kisebb, kés6bb teljes
kapacitassal a kondenzéatorokat és a gép
hajtdsa kozben lassan eltavolitjuk egy-
maéastél az elektrédokat. A készulék akkor
mikddik kifogastalanul, ha 100 mm hosz-
szU szikrak ugralnak az elektrédok ko-
z6tt. Hanem vigydzzunk am, mert az erds.
villamos toltés veszélyes aramitést okoz-
hat. A gép megallitdésa utan a sirltéket
stissik Ki, nehogy a bennuk felhalmozott
elektromos téltés valakit megrazzon.

Szemlér Hugé

P30 FEMLEMEZ GOLYOK

RUGOZOACELOROT
KAPACITAS KAPCSOLO
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A LEGEGYSZERUBB CERUZATAKTO

arhova felszerelhet§ ceruzatartét készithetink né-

hany, a ceruza vastagsagaval megegyez6 atmérgjd,

2—3"cm hosszlisagd gumicsé darabbdl. A végénél

fogva szeggel vagy csavarral rogzithetjuk a mdhely-
asztalra, konyhapolcra, szobafalra.

CSAVAR
szorito

MUNKA RU\VAT

MUNKA -
OARAB SZORITO OARAB
Avi

SZOGMS

ROGTONZOTT SATU SZOGVASBOL

a bosszU, all6 munkadarab végébe kell lyukat farni,

egyszer( satut régténozhetiink két szégvas darabbdl.

A munkadarabot kétoldalrél koézrefogo szdgvas-part

parhuzamos szorltéval vagy anyascsavarokkal erdsit-
juk dssze.

HA NINCS KEZNEL
TOLOMERCE

N banyagok, huzalok
astagsagat tolomérce
nélkil is kénnyen meg-
mérhetjik. Egyetlen lampa
és vonalzé kell hozza: a vo-
nalzé mellé allitott gémb-
anyagot a /fen{ felé tartjuk,
s ~ arnyékana szélessége

pontosan megmutatja atmeé-
réjét.

TOLLHEGYBOL
tultOtoll

legegyszer(ibb acéltoll Is
ntové_ tartja a tust vage/

a tintat, ha néhany tl-
zedmllliméteres drothdl spi-
ralt csavarunk koré. A spi-
ral kampos végét a tollhegy
»nyakara- hurkolt drotka-
rikaba akasztjuk.

GOMBANYAGOK
SATUBA FOGASA

6dmbanyagok, csavarsza-
G rak satuba fogasakor el-

kerulhetjik a menetek
megsérilését, ha két-harom-
féle méretld anyacsavarbol
és néhany fémlemezdarab-
b6l elkészitjik a rajzon
lathaté befogdszerszamot.



HAZILAG IS KESZITHETUNK ARANYBETUS UVEGNEVTABLAT

epcsak szorakoztatd, ha-
I\Fem hasznos Is, ha ma-

gunk készitjik el arany-
betlis névtablankat az ajt6-
ra, kapura, kerékparra.
Hazszamtablat vagy ki-
sebb cégtablat Is csinalha-
tunk tetszés szerinti nagy-
sdgban. Nem kell hozz4 sok
anyag, csak kevés tirelem.

El6szor Is az Uveg kifara-
sahoz szikséges furot ké-
szitjuk el. Régi furészresze-
16t satuba fogunk, hegyét
letérjuk, majd hegyesre ko-
szoruljuk, de tgyelve, hogy
ki ne lagyuljon, el ne égjen,
tehat csak lassan, vizes ko-
vdn dolgozzunk. Ezutdn a
reszel6t néhéanyszor végig-
hizzuk a fen6kdvon (1),
hogy a rajz szerinti alakot
vegye fel (2). Ezt egyébként
Ggy is elérhetjik, hogy a
reszel6t az asztallaphoz szo-
ritva a fen6ké oldalaval 45
fokos szdéghben megcslszoljuk
3). Igy a furd el is készilt;
ha nem lagyult ki a hegye,
maris hasznélhatjuk.

Most a kivagott Uveget a
kifadrand6 ponton megjeldl-
juk és a fardét kézonséges
asztalosfurdancsba fogjuk.
Miutdn hegyét petréleumba
vagy terpentinbe martottuk



(4), ratesszik a megjelolt
helyre, gyengén megnyom-
juk, és a furdancsot tenge-
lye korul forgatva az Ulve-
get lassan kifurjuk (5). Gyor-
sabb a munka, ha a fur-
danccsal — porgetése koz-
ben — egy hegyére allitott
kiupot (persze csak képze-
letbeli  kupot) rajzolunk,
Hasznalhatunk 3, 4, 3 mm
vastag Uveget, 2 mm-est
azonban ne vegylnk erre a
célra, mert hamar eltorik.
Ezutdn a kifart névtabla-
liveg csiszoldsa  kovetke-
zik. Vaslapra vagy kozdnsé-
ges aluminiumlapra 250-es
szemcsenagysagu  csiszolo6-
port szérunk, kevés vizet
ontink ra és az Uveget ko-
rozéssel addig csiszoljuk,
mig a kivant szélt meg nem

kapjuk (6). Az élekrdl se
feledkezziink meg. Miutan
mind a négy oldalt megcsl-
szoltuk, lemossuk és sza-
razra tordljuk az dveget.
igy a legfontosabb mivele-
ten maéar tal Is vagyunk,
megkezdhetjik az aranyo-
z4st.

A tiszta tdblat oldott
dextrinnel (gesztenyellszt-
tel), esetleg enywel vagy
mézgaval egyenletesen be-
kenjuk, majd hosszanti szé-
lére »arany« (bronz) vagy
»ezlist« (aluminium) port
hintink és megddntve az
liveget a port »legurltjuk«
(7). Miutdn megszaradt, a
felesleget leflujjuk vagy le-
toroljuk az tGvegr6l. Ezutan
a fémes feluletre két vé-

kony vonal k6zé tukorsze-
ren forditva felrajzoljuk

és kopéallakkal vagy ex-
pressz-lakkat megfestjik a
szoveget (8). Ehhez kell a
legnagyobb tirelem. Termé-
szetesen nemcsak betliket,
hanem figuréakat Is lehet Igy
festeni.

A lakk megszaradéasa utan
a tablat vizzel lemossuk,
megszarltjuk és megtorol-
juk. A lakkbevonat alatt a
festés megmarad, mashe-
lylitt viszont a viz lemossa
a fémport, tehat csak a be-
tik rajzolédnak ki az uve-
gen (9). Ha elsé prébalko-
zasra kissé gorbék vagy re-
cés széllek lennének, zsilett-
pengével vagy késsel, vonal-
z6 mellett kiigazithatjuk
széleiket. Az llyenforméan
elkészitett tablat végul sotét
szinl olajfestékkel (kék, vo-
ros, fekete) befestjuk (10).
Sok otletes megoldasra nyi-
lik lehetdség, néhanyat be

Is mutatunk (Il). Megjegy-
zend6, az Uresen alapozott
tablara kivilrél Is festhe-
tink betliket, ha a fémpor-
hoz kopallakkot keveriink
(12).

Még egy Otlet: mattive-
get Is készithetink, ha az
liveget cslszoléporos laphoz
dorzsdljik (13). Ha nagyobb
tveget akarunk mattiroznl,
raszorjuk a cslszoldport és
egy darab féara ragasztott
tveggel csiszolunk. Féara
Ggy lehet ragasztani Uveget,
hogy mindkettét bekenjik
szurokkal, szurkos oldalu-
kon felmelegitjik, majd
6sszenyomjuk Oket. Ha pe-
dig Uveget akarunk Uveghez
ragasztani, gyantas parafin-
nal melegen bekenjiuk és
0sszenyomjuk  feliletlket.
Kih(lés utdn kézzel szét
nem valaszthaté ragasztast
kapunk.



egyik legfarasztobb
dztartdsi munka a
bverés: a gyors,

egyiranyl mozgas hamar
k?%/é\rasztja a kezet. Biz-
tosan oromet szerziink
tehat, ha habverdgéppel
lepjuk meg csaladiunkat.
Habverénk furdanccsal
forgathatd. F6 alkatré-
sze egy 350 mm hosszl
acél- vagy sargaréz rad,
amelynek egyik végét
csiszolépapirral felérde-
sitjuk, mésik végére pe-
dl? az atmeér6jének meg-
felel6 menetet vagunk.
Olyan vastag legyen,
hogy a furdancs fejébe
éppen befoghassuk.
Szikség van még egy
huvelyre is, ezt sargaréz
cs6bol vagjuk le, de esz-

>U

HABVERO
KEZIFURDAHCSBOL

tergéalhatjuk is. A keverd
4 db, 30—60 cm hosszu,
10—12 cm széles, 05
—1 mm vastag rugole-
mez-csikbol készil. Ko-
zepukre a rad meneté-
nél 2—3 tized mme-re]
nagyobb lyukakat fu-
runk. Majd egymasra
fektetve és 45 fokra el-
forgatva a lyukakon at
rahGzzuk a szarra, s vé-
eiket korivben meghaj-
it{uk Ggy, hogy a ha-
velynél " taladlkozzanak.
Keményforrasztassal oda
is forrasztjuk Oket a hi-
vely végéhez. Ha a for-
rasztas elkészult, harom
anydval raszoritjuk a
rugélemezeket a rddra,
ennek masik végére fel-

—

hiuzzuk a hivelyt, majd
befogjuk a habver6t "a
furdancsba. A rud csu-
csara a menet magmé-
retére esztergalt, legdm-
bolyitett véget készitlnk,
igy batran fenyomhatjuk
a szerkezetet” a habos-
edény fenekére is. A fur-
dancs forgatdsara a
gyorsan forgd keverd-
csikok pillanatok alatt
felverik a habot. Meg-
iegyz_endé: kézi habvero-
et” is »-gépesithetlink«
ilyen mddon. Csupan
egyik végén leesztergalt
vagy lecsiszolt rudat kell
a huzalbél csavart hab-
ver6-fogantylba dug-
nunk, amelyet igy mar a
furdancsba is befogha-
tunk.
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ELEKTROTECHNIKOI TANFOLYAMA

Kol 5 Kapesolasok

Ha hosszl. sotét el6szobaban vagy két-

bejarati firdészobaban tapogatbzva
fel akarjuk gyujtani a villanyt, min-
dig esziunkbe jut: miért nincs mind a
két. bejarat mellett egy-egy kapcsol6?

Méskor meg bosszankodunk, miért ég a
csillar minden ég6je, s miért nem lehet
két kapcsolassal felgyujtani a lampa-
kat? Lehet, ha megfelel6 kapcsoldt va-
lasztunk.

Kétfajta villanykapcsolé van forlga»
lomban: forgdcsapos és billen6 (témble
rendszerli. Mindkettd tébb valtozatban
készil; a fébb valtozatokr6l kapcsolasi
rajzaink igazitanak el, ezeken csillaggal
jeléltuk a fogyasztohelyeket (lampa
stb.), folytonos vonalkdval a billen6-
kapcsolé fels6 és szaggatott vonallal az
als6 allasat.

1 Afc egysarkd kapcsolo a legismer-
tebb. Csak az egyik vezetéket szakitja
meE., forgécsapos, kivitelben az »l«
alakt forgoresz fémbél v
2. Kétsarki ~kapcsolo. A fogyaszto-
hoz vezet6 mindkét vezetékdgat meg-
szakitja. EIl6nye, hogy kikapcsolt alla-
potban a fogyaszt() teljesen arammente-
sitve van. Csak fiigg6leges allasban léte-
sit kapcsolatot a két-két szomszédos
érintkezd kozott.

3. Szallodai kapcsolo. Ket fogyaszto-
nak ege/ helyrél valé be- és kikapcsola-
sara alkalmas, akar felvaltva Is. Csak
forgocsapos Kivitelben készul, »V« ala-
ki forgo érintkezéje fémbdl van. Eset-
Ieg cslllarkapcsoléval helyettesithetd.

Cslllarkapcsolé.  Két lampahelynek
be— és ki-, valamint parhuzamos kap-
csoldsara szolgal A forgbécsapos Kivi-
telben a haromdagl érintkezé fémbél
van. Billen6 valtozata tulajdonképpen
két egymas mellé épitett egysarkd Ki-
kapcsolo.

Valtékapcsold. Alternativ kapcsold,
egy fogyasztonak két kulonbozé helyrdl
val6 be- és kikapcsolasara. »H« alaku
forgdérészén a két negyedkdr alaku
érintkez6lemez szigetelve van. llyen kap-
csoléval oldhaté meg a kétbejaratl el6-
szoba vagy flrd6szoba lampéajadnak kap-
csolasa.

6. Keresztkapcsolé, Ezzel a vezeték
barmely helyén ki- vagy bekapcsolhat-
juk az” aramkoért. A két 'végponton egy-
egy valtokapcsolot, kozottuk pedig meg-
felel6 szamu keresztkapcsolot szoktak
alkalmazni; lépcséhazakban példaul a
foldszinten és a legfels6 emeleten valté-
kapcsolét, a kozbees6 emeleteken pedig
keresztkapcsolét szerelnek fel.
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TAVMERES
ketszempillantassal

e. egy Ugyei kis tadvmé-
Fo, amely “a legegyszer(bb
anyagokbol  elkészithetd,
s a kabatzst'be-i Is elfér.
Nincs vele 1xsstisag, és
nem romlik el. rie-t legfébb
"malkatrésze« a i ét szemink.

EGY KIS EL.HILET

Térlatasunk, tudjv.k, ab-
b6l keletkezik, hogy két
szemmel nézink. a sze-
minkbe juté fénysugarak
annal nagyobb latészoget
zarnak be,” minél kozelebb
van hozzéank a targy. Ha te-
hat szemink eloft skala-
beosztast helyezink el, ezen
minden 14t6sz6gh6z bizo-
nyos hosszlsdgu szakasz
tartozik, amelyb6l pontosan

kovetkeztethetink a targy
tdvolsagara. (1. 4&bra). Ho-
gyan készithetink e tor-

veényszerliség felhasznalasa-
val tavmérgt?

»BLORNYON«
- FEMLEMEZBOL

Olyan »lomyunt« kell csi-
nalnunk, amelyen keresztil

mindi csak egﬁik sze-
minkkel lathatja a tar-
gyat, Fémlemezbdlevagy szi-

nes mianyaglapbél téglala
forméaban yvggjﬂk ki, gakkop»
rara, hogy szemink elé II-
lesztve mindent eltakarjon.
Ezutdn szemtavolsaglimmak
megfeleléen két lyukat fu-
runk rajta, a lyukak elé pe-
dig szegeccsel billend lapot

ergsitink. Majd 8—10 om
hosszU visszahajthaté nye-
let Is régzitink a lornyon
szélére (2. abra).

SZEMTAVOLSAG

ES SKALABF.OSZTAS

A lomyonhoz 30 cm hosz-
szU zsinorral hozzakotjuk a
skalakartont, amelynek be-
osztdsa aranyban” van a
szemtavolsaggal. A 3/b. é&b-
ran eredeti nagysagban
megadtuk a kilénb6zé
szemtavolsagoknak meg-
felel6 akaiabeosztast, esze-

1. é4bra

rint mindenki elkészitheti a
sajat tavmérGjéhez szlksé-
ges skala-lapot. Az éatlagos
szemtavolsagnak (64 mm)
megfeleld skalabeosztast
kalon Is lerajzoltuk eredeti
nagysagban, csak ki kell
vagni vagy le kell méasolni
a rajzrél (3/a. abra).

HOGYAN, HASZNALJUK
A TAVMEROT?

Tavmérénkkel két szem-
pillantas alatt megallapithat-
juk béarmely targy tavolsa-
gat. A lomyont ugy llleszt-
juk szeminkhéz, hogy a
billené lap a bal szem el6tti
nyilast szabadon hagyja.
Ezutdn a zsinort kifeszitve,
a skalakartont szemink elé
tartjuk, s a 0 ponttal meg-
célozzuk a targyat. Majd a
billen6 lappal hirtelen a
jobb szemink szamadra tesz-
sziUc lathatéva a targyat, s
megpillantva, a skalabeosz-
tason az alatta levé szam
pontosan Jelzi, milyen ta-
volsagra kell beéallitanunk
fényképezégéplinket.

64 mm-ES SZEMTAVOLSAGHOZ HASZNALHATO SKALABEOSZTAS

j

TABLAZAT

TAOnVTAi/m"AK MFTPDBCH



HERYES

LECSUKHATO NEMEZ
OARAB
TAFOLSAGBEALUTO
FURATOK
KIHUZHATO
CSAPSZEG

REFLEKTOR AZ AJTOFELFAN

elsé leivételeK készitésekor a reflek-

torok elhelyezése, bedllitisa még ak-

kor Is sok gondot okoz, ha minden
reflektornak 4allvanya van, hiszen Aall-
vannyal sem biztosithatunk mindig meg-
feleld felsé vilagitast. J6 hasznat vehet-
LUk llyenkor egy, az ajtofélfara felszerel-
et6 6sszecsukhaté faallvanynak. Két egy-
méasba csukhaté darabjat csapszeg fogja
0ssze, ezzel az ajtéfélfa szélességének
megfelelden valtoztatni lehet a kozépsé
kapaszkodé darab hosszat. Az allvanyt
a keresztléch6l kidlld6 két hegyes szdg
tartja a helyén, a két nemezdarab pedig
a reflektor sulyatél az ajtokerethez nyo-
modé lécvégeket boritja, hogy ne karcol-
jak fel a festéket.

Fénytompité
VAKU-LAMPAHOZ

kis helyiségben fényképezink, tom-

pitanunk kell a villané-lampa fényét,

hogy a tulexponadiaa, Veszélyét elkeril-
{')Uk. Erre a célra vékony, fehér vészon-
0l készithetiunk egyszerd fénytompitot,
amel; egi/(ben kitlind szért fényt Is ad.
A villanoKnylampa tanyérjanak™ 4tmérg-
jénél 5 err-rel naFyobbra Szabjuk, szélét
ugyanis visan» kell hajtanunk. Innen ko-
rilbelil 6 mm-re apré lyukakat dtink
bele korben, s a lyukakba erés gumisza-
lat fuzunk amellyel a refflektor-tanyé. ra
er@sithetjik a vasznat. Tobb ilyen \&-
szonkorong erdsebben csokkenti"a fényt
és szoirtabb megvilagitast ad. A takaro-
lapok szamat a tapasztalat szerint val-
toztathatjuk. Ha kozeplket T-alakban be-
vagjuk, konnyen cserélhet6k az elhasz-
nalt vaku-korték anélkul, hogy a boritast
la kellene vennink.



PONTOZOBOL
PONTSOROZO

ma tdvolsagra levé pon-
tot kell Gtni a fém-
lemezbe, érdemes éatalakita-
ni a pontozét. 3 mm-es hu-
zalbol elkészitjuk a rajzon
lathaté tavtartot, |k ve-

Ha sok, egymastél egyfor-

gét hegyesre reszej
masikat ped Iﬁ egy csavar-
ral a pontozohoz fogjuk, az
4j pontot mindig Ugy ut]uk
be, hogy el6bb a tavtarto
hegyét az utols6 lyukba II-
lesztjuk, s csak azutdn
tturnf a pontozdira.

HOGY AZ ABLAKUVEG
NE LEGYEN FESTERES . ...

az Uveg fel6li széleken

mindig festékes lesz az
ablakiveg, barmennyire is
vigyazunk. Elejét vehetjuk
ennek: az ablakszegélyhez
vékony falécet szoritunk,
ez megveédi az ablakuveget
a Ifelrecsuszo ecsetvonasok-
tol.

Az ablakkeret festésekor
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42 sssB M graas, ajanljuk:

RADIOTECHNIKAI KISLEXIKON

. . . Kotve 55—
Abécé sorrendben ismerteti az

0sszes, a radiotechnikadban
és a radiotechnikaval hataros
tertleteken el6forduld alapfo-
galmakat. A szdveg megérté-
sét rajzokkal, abrakkal segiti.
A kotet szerz6i a szakma el-
ismert. tuddsai, szakemberei.
900 oldal, 621 abra.

VAROSI CSALADI HAZ . . . Kotve 41—

irtak: Preisich-Reischl-Vadasz.
Kis pénzzel se épitsink igény-
telenil — ez a szerz6k jel-

j szava, s konyvik is ennek
szolgalataban all. Hasznos ta-
nacsokat ad a telek kivalasz-
tasatol a haz beosztasan, a
falak, a tet6zet kialakitasan
keresztlil a jogi lebonyolita-
sig minden kérdésben. Kiil-
foldi példakat is bemutat. 246
oldal, sok abra, m(imelléklet,
tervrajz.

A Hé6technikai Mérému(iszerek cim( sorozatbol:
Mennyiségméré miszerek . Flizve 1350
Géazelemz6 mUszerek . . . Flizve 1250

Beszerezhet6k a kényvesboltokban

Postai utadnvétes szallitdsra megrendelhet6k az
Allami Konyvterjeszté6 Vallalatnal (Budapest
4. Postafiak 144.). A legalabb 50— Ft értékd
rendelések szallitdsa port6- és kdltségmentes.



ELERMESTERKEDES
TRURZISZTDROKKAIL

Vili.

GYUFASDOBOZ NAGYSAGU

RADIO

Glfoldén nagyon kedveltek a %yufés—
K doboz nagysagu vagy még ennél Is ki-

sebb torpe-radiok: zZsebben elhelyezve
vagy karoéra helyett a csukléra csatolva
utcan, utazads vagy munka kozben Is sz6-
rakoztatjak tulajdonosukat — semmiféle
megterhelést nem jelent 4z Uzemelteté-
silk, kicsinyek és” konnyliek. E torpe-
radiok vételké3zsége altalaban nagyon Jo.
Jobbara csak a helyi adé vételén: hasz-
nalhatok, tehat fix "hangolasur.k, a Kki-
beképcsolén és e hangerészabalyzén i~
vil semmit sem kell és nem Is lehet alli-
tani rajtuk.

llyen paranyi vev@készuléket hazai
Eyértményu miniatlr alkatrészekbél Is
eszithetiink. Sajnos, a nem eléggé folya-
matos gzértés kovetkeztében ezek az “al-
katrészek csak Id6szakosan kaphaték, aki
azonban utanajar, az MHS modellez6bolt-
ban és a KERAVILL amatér-boltokban
elébb-utébb megszerezheti majd a sziksé-
es alkatrészeket. Egyébként semmiféle
ulénleges szerszamra nincs szikség az
elkészitéséhez, csupan egy atlagosnal la-
posabbra reszelt forrasztopaka kell.

A KAPCSOLAS ES A SZERELOLAP

Késziulékiink kapcsolasa (1. 4bra) hason-
lit az 1958. decemberi lapszamunkban is-
mertetett vevé kapcsoldsdhoz. Lényeges
kulbnbsé% hogy — nem csdkkentve ké-
szilékink érzékenységét — néhany al-
katrészt »megtakaritotiunk«, ezaltal he-
lyet nyertink. Néhany ellenallast Is meg-
valtoztattunk, ennek azonban nincs kilo-

nésebb Jelent6sége; erre csupan azért volt
sziukség, mert 0,05 W-os kivitelben csak
ezek alltak rendelkezéstinkre.

A készulék szerel6lapja (2. dbra) 0,305

mm-es textllbakellt vagy J6 mindségi
prespanlemez. A lemezt a rajz Szerinti
alakban vagjuk ki, figyelembe véve a

megadott mereteket. Meg kell f'egy_ez-
niink egyébként, hogy tapasztalataink
szerint még kisebbre Is megépitheté a

készulék, ha kulénlegesen ~kialakitott
végl forrasztéopakat és kivétel nélkul
1. abra. Készulékink kapcsolasi rajza.

A kapcsolasi rajzon szerepld alkatrészek:

db Cl 180 pF keramikus kondenzator

C2 1 nF-os miniatir kondenzator

C3 huzaltrtmmer

4 160 pF keramikus kondenzator

5 10 MF miniat(ir elektrolit

ndenzator

I 220 kOhm 0,05 W ellenallas
4,7 KOhm 0,05 W ellenallas

100 kOhm 0,06 W ellenallas
330 Ohm 0,05 W ellenéllas

10 kOhm 0,05 W ellenallas

10 kOhm gombpotenciométer

1 0,05 jeld gombakkumulator
OA 1160 germanlumdiéda

b Ft fojtétekercs

ferrltantenna

Tl Tungsram P 14 tranzisztor
T2—3 hangfrekvenciads tranzisztor
(pl. P13, P13 A, P13 B)

T
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2. 4bra. A szerel6lap méretezése és a készulék alkatrészeinek elrendezési véazlata

miniatlr (alkatrészeket hasznéalunk. A to-
vabbi Barén%itéskor azonban vegyuk fi-
gyelembe, ogy a kisméretd  ferrit-
antenna kozelébe nem kerilhetnek na-
gyobb fémtargyak — pl. akkumulator,

RUGOZORESZ

ONNALBEFUmMm

OOBOZEAL NAGTFURATIG)
vV II111Z 1114
Gl 0,05
ut*>GOMB-
+r CELAK
6! 0,05
ff=
OOBOZEAL K /S FURAT(#2)

1-2 - f20 MENET

2-3 - 12 MENET
50
1 3 2

<+0,35m m SELYEMSZBETELESUREZNUZAL
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tranzisztor, parhuzamosan futo huzal stb.
— mert ezek lényegesen lerontanak ké-
szllékink érzékenységét.

HOGYAN FORRASSZUNK?

Kotdozést pontokként 2 mm Aatmérgji
cs@szegecseket alkalmaztunk, tobbhelydtt
azonban az egyes tranzisztoroknak a fura-
tokon Aatflizott és az alaplemezhez hajli-
tott kivezetéseihez forrasztottuk az al-
katrészeket. A gombpotenclométer és a
ferritantenna vastagsdga miatt a tranzisz-
torokat minte?y 3—4 mm-re helyeztik el
a szerel6laptéol "— igy kivezetéseiket nem
kell 10 mm-nél rovliebbre véagni, tehat a
forrasztds nem veszélyezteti tranziszto-
raink épségét. Egyébként mind a tranzisz-
torok, mind pedig a kondenzatorok és el-
lenallasok forrasztdsakor nagyon vigyaz-
zunk: ne heviljenek fel e paranyi alkat-
részek. A gombpotenciométert dgy rog-
zitjik, hogy a kapcsolorész fiileit egy-egy
cs@szegecshez forrasztjuk. A tranzisztoro-
kat forrasztott Kkivezetéseik tartjak, a
fojtotekercset pedig acetonban ~oldott
celluloiddal rogzithetjuk.

A ferritantenna vasmagjat a boltokban
kaphat6 lapos (Sonett) ferrltradbdl alakit-
{uk ki. EItorés el6tt mindkét oldalrél mé-
yen reszeljik be a rudat a kivant torés-
vonalak mentén, mert a ferrit rideg
anyag, kénnyen mashelyttt torik el, mint
ahol szeretnénk. Kisérleti készulékinkben
egyetlen, 0,35 mm atmér6jl, selyemszlge-
telést huzalt hasznaltunk™ a tekercs elké-
szitéséhez. Jobb azonban, ha a tekercse-
léshez 20X vagy 30—40X0,05 mm-es litze-
huzalt hasznalunk. (Jobbara csak 10X0,05
mm-es huzal kaphatd, ha kétszalas teker-
cselést készitink, ez megfelel a 20X0,05-
nek.) A ferrltantennét elével alljtjuk a
szerel6lapra, majd részben a cs@szege-
csekhez forrasztott tekercsvégekkel, rész-
ben pedig acetonos celluloiddal régzitjuk.

]. 4bra. a) Miniatlr fejhallgaté-csatlakozéas
készitése egyszer( modon, b) A gomb-
akkumulatorok beépitési moddja, c) A
ferritantenna méretei és menetszamadatai



TEKERCSEK, HANGOLAS

A C3 csatolékondenzator 3—4 cm hosz-
szl, 05—0,6 mm &atmérdji zoméanchuzalra
tekercselt, 0,2—0,3 mm-es zomachuzal. A
rezg6korhoz tartoz6 CIl kondenzatorral
parhuzamosan Is kapcsolhatunk még egy
huzaitrimmert, ha nehezen megy a pontos
behangolds. A ferfitantennat egyébként a
mar kész és mikod6 készulékben hangol-
juk be. El6szor a még rogzitetten vasma-
got mozgassuk a tekercsben: erds fittyot
kell hallanunk. Finomabb mozgatdsra a
fltty mélyul, esetleg kissé torzitva mar a
Kossuth-adé misora is jelentkezik. Ekkor
a C3 csatolékondenzatort allitsuk addig
(a ratekercselt huzalt szigetel6anyaghol
készult palcaval nyomjuk le réla), amig a
hang tiszta és kifogastalan lesz. Ha a
ferritantenna vasmagja a behangolas utan
tilsdgosan kiallna a tekercsbdl, a tekercs
1—2 pontjai kozotti menetszamot csok-
kenteni kell, te kell néhadny menetet te-
kercselni bel6le, s meg kell Ismételni a
behangolast. (A ferritantenna teljes me-
netszdma egy sorban nem fér el, nyugod-
tan tekercselhetink két sorban.)

Készulékunk H-val jelzett kimenetéhez
csatlakozunk a ko6zismert kisméretld na-
gyothallé fejhallgatéval. A kimenet a
nagyothallé fejhallgatok 400—800 Ohmos
ellenallasahoz illeszkedik. Ha nem sikertl
nagyothallé fulhallgatét beszerezni, ko-
zOnséges, 1000—4000 Ohmos hallgatét is
hasznalhatunk, ebben az esetben azonban
egy 400—600 Ohmos ellenallassal at kell
hidalnunk a fejhallgatét.

A miniatlr fejhallgatohoz a legegysze-
ribben a 3/a &bra szerint készithetink
csatlakozéhivelyt. 05—0,6 mm-es kot6-
huzalbél a fejhallgaté csapjanal kisebb

atmérdji huzalra néhdny menetes teker-
cset készitink, a kis tekercs hatso felét
bednozzuk s kozvetlenll a kivezetésként
szolgalé cs6szegecshez forrasztjuk. Fon-
tos, hogy az 6n ne fogja 6ssze a Kkis te-
kercs elilsé részén levé 4—5 menetet,
mert e menetek szabad mozgésa bizto-
sitja a rugézast.

A GOMBAKKUMULATOR beépitése

A 3/b abran a gombakkumulatorok be-
épitésére adunk Utmutatadst. Az aramelve-
zetést két vékony sargarézlemezbdl ké-
szult érintkez6-gydlridvel biztositjuk, a két
gombcellat pedig kis gumilemez nyomja
egymashoz. A doboz oldallapjat az akku-
mulatorok kozépvonaldban két kilénb6éz6
nagysagu furattal latjuk el. E két furat-
tal biztosithatjuk az akkumulatorok he-
lyes po aritdssal valé csatlakoztatdsat a
tolt6készulékhez. Nem kell ugyanis mast
tennink, csak a tolt6készilék csatlakoz-
taté elektrédjait is kilonboz6 méretld tal-
pacskakkal ellatni — maris biztositottuk,
hogy toltéskor csak a helyes mdédon kot-
hetjuk be a celldkat.

A ferritantenna méretezése a 3/c abréan-
kon lathat6. A késziulék Ft fojtotekercse
Sonett-oszcillator tekercs vasmagjara és
tekercstestére készilt, 0,1 mm-es zomanc-
huzalbél, 450 menet. A tekercstestet Ki-
sebbre flirészeltik, de a menetes szakaszt
hagytuk el, s a kis kamréakat toltottik
meg huzallal, az eredeti vasmagot azutan
ragasztassal rogzitettik. Készulékinket
egy 54X42X19 mm méretli mianyagdoboz-
kdban helyeztuk el — egyel6re. A végle-
ges doboz elkészitésére kovetkezd lapsza-
munkban adunk majd Gtmutatéast.

Schnemann Jézsef



AUTOS-BARKACS

AUTOS-BARKACS

KEZIFEK
KABEL

?5mm TAVOLSAG
APADLOIG

FOFEKHENGER

KEZIFEKOLDO-

GOMB

TAMASZ
EMELO

JOL BEALLITOTT FEK
- BIZTOS MEGALLAS

Oé gépkocsi  nemcsak gyorsan fut,

anem gyorsan meg is all. Fékpe-
daljat nem kell tovig nyomni vagy
-pumpalni«, — csak egyszer lenyomjuk,

maris fog a fék.

Minden kocsinak két fékrendszere van.
Az egyszer(ibb: a mechanikus kézifék
vagy masképp régzité-, parkoléféik. Kéz-
zel mikodtethet6 s rendszerint csak a
hatsé6 fékpofakat szoritja a fékdobokhoz.
A személygépkocsik labféke jobbara
hidraulikus, folyadékos megoldasti. Ha
lenyomjuk a labpedalt, a fékhenger du-
gattyGja maga el6tt tolja a fékfolyadé-
kot, ez pedig mozgatja a kerékfékhen-
gerek dugattyuit s velik a fékpofakat.
A J6l beadllitott fékpofak csaknem el-
érik a fékdob fellletét, s igy mar egé-
szen kis labmozdulatra m(kddéshe Iép-
nek. Hasznélat kézben azonban fokoza-
tosan megkopnak, tehat mindig nagyobb
és er6sebb mozdulattal lehet csak mi-
kodtetni 6ket. Ha még nem koptak le
teljesen, utanallitdssal szabalyo6zhatjuk a
fékrendszert.

A kézifék beallitdsa egyszer mivelet.
A rendszerint kabel- vagy toldérad ve-
zérlésli fékrendszer szabdalyozépontjait a
kocsi kezelési utasitdsa alapjan megke-



resve, el6szor az ellenanyat feloldjuk
majd elvégezzik az utdnallitast s vissza-
csavarjuk az anyat (1). A beéallitast ugy
végezzik, hogy a fékezés valamennyi
fékdobra egyenletesen hasson. Ha csak
tobbszéri probalkozassal tudjuk bedllita-
ni a kéziféket, Gjra és Gjra rogzitsik az
ellenanyat, nehogy véletlentil megfeled-
kezzink roéla.

A folyadékos fék beszabalyozasa ne-
hezebb munka. Egy rugés tanyér kell
hozza, e tanyér nyomaésanak hatdsara
az egész fékrendszerben oldott helyzet-
ben Is 05 kg/cmf nyomaésnak kell len-
nie. Szelep  biztositja a fékfolyadék
utanfolyasat vagy a felesleg elvezetését
a fékfolyadék-tartdlyba. A fékpofak sza-
balyozdsa haromféle modon végezhetd
el: 1. excentrikus allitoval, »»fékkulcs-
csal«, 2. csillagkerekes megoldéassal,
vagy 3. az els6 két valtozat egyuttes al-
kalmazéasaval.

Mindenesetre els6 dolgunk, hogy a
kocsit bakra emeljik, vagy szerel6go6-
dor folé allitjuk. A kerekek levétele
nem szikséges, de hasznos, mert igy
alkalom nyilik a csapagyak, fékfolya-
dék-vezetékek és a fékbetétek ellendrzé-
sére is (2). Ezutdn kefével és ecsettel
kitisztitjuk a fékdobokat. Ha fékkulccsal
dolgozunk, a kerékagy belsé, a fékdob
hats6 oldalan keressik meg és oldjuk
fel a hatszogl ellenanyat <3). Ezutdn a
fékdob kilsé oldalan olyan médon allit-
juk be a fékkulcsokat, hogy addig for-
gatjuk &ket, amig a fékpofa nem ér a
dobhoz, majd kissé visszaengedjuk. Vé-
gul rogzitjuk az ellenanyat és ellen-
6rizzik a fék mikodését (4). Az allito-
tengelyes szabdlyozds moédja a kovet-
kez6: a fékdob hatsé, bels6 oldalan
megkeressiik a porvédésapkat és a csil-
lagkerék forgatdsdval — ehhez esetleg
csavarhuzoit kell emel6ként Igénybe ven-
nink — beszabalyozzuk a fekpofat (6?.
A vegyes szabalyozas esetében a fékku
csok és az allitotengely bedllitdsat egy-
idejlileg elvégezzik. A midvelet a rog-
zitbanyak és a csavarok meghulzasaval,
majd fékprébaval végzddik (5).
Ugyeljink, hogy a szabalyozas kozben
ne jusson por és piszok a kerékcsap-
agyakba, s a folyadékfék az allitas uton
ne” feszitse vagy  lazitsa a kézifék csat-
lakozésait. HeIYes,”h_a a probafutas utan
mégegyszer ellen6rizzik a hidraulikus
vezetekeket, nehogy valamilyen hiba
balesetet okozhasson. Utolsé mivelet: a
folyadék tartdlyanak feltdltése, hiszen a
pofak allitdsa kovetkeztében a fékrend-
szer (rtartalma megnétt. Az llyen mo-
don, JAl beéallitott fék nemcsak kényel-
mesebbé teszi a vezetést, hanem ndveli
a biztonsagot is.



PAN-EL motor jatékvasutunkhoz

észen  kapnato  alkatrészekbdl

kitin6  kismotort  allithatunk

Ossze jatékvasutunkhoz — egye-
sitve benne az El6re-motor nagyobb
teljesitményét a  Pannodnia-motor
kedvez6bb fogaskerékattételével. A
motor megépitéséhez sziikséges

"mEl6re« alkatrészek:

1 par allorész tekercselve,
1 db forgérész lemeztest
tekercselve;

"Panndnia« alkatrészek:

1 db motortengely,

1 db kollektor,

1 db teljes kefetarto,

1 db fogaskeréktartd,

2 db szénkefe,

2 db keferugo,

kevés rézlemez

és néhany M3-as csavar.

Els6 dolgunk, hogy elkészitjuk a
két motorpajzsot. A kefeoldali pajzs
az 1, a fogaskerékoldali pedig a 2

abran lathaté. Mindkettét 1 mm
vastag lemezbdl hajlitjuk. Majd réz-

cs6b6l a 3. dbra szerint levagjuk a
tavtartokat. Hat darab kell bel&lik.
Ha nincs kéznél megfelel6 méretd
cs6, rézlemezbdl is meghajlithatjuk
Oket. Ennyi el6késziilet utdn hozza-
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lathatunk az alkatrészek Osszeszere-
léséhez.

A FORGORESZ OSSZEALLITASA

A kollektor hdrom filét a 4. &bra
szerint kihajlitjuk, hatan pedig a
bakelit kidudorodasat lereszeljik.
igy 3 mm lesz a vastagsaga. Most a
motortengely sima végét Ggy sajtol-
juk be dvatosan a kollektorba, hogy
05 mm-rel beljebb &lljon a kollek-
tor sikjanél (4. dbra). Majd puha réz-
b6l vagy aluminiumbdl elkészitjuk
az 5. abran lathato perselyt, amelyet
a motor tengelyére, kozvetlen a
kollektor mellé hazunk. Erre saj-
toljuk fel az El6re-forgdrdszt, ugyel-
ve, hogy egy-egy aganak kozép-
vonala és a kollektor-szegmensek
kozotti vagasok 30°-0s szoget zarja-
nak be. A forgorész-tekercsek és a
kollektor hata kdzoétt csupan egyikét
tizedmilliméter hézagot hagyjunk.
Ha az 0Osszesajtolt alkatrészek nem
allnak elég szilardan, bakelitlakkal
vagy szintelen lakkal régzitsiik &ket.
Tovabbi teend6nk, hogy a tekercsek
végeit a kollektor fiileibe« forraszt-
juk; minden flilh6z két drdt vezet,
ezek a hozzajuk legkozelebb 1év6
két tekercs kezdetei, illetve végei
(6. abra).



AZ AIlIORESZEN a sor

A kefetartébdl kivesszilk a motor-
tengely kis rézperselyét, s az ellen-
kez6 oldalrdl visszahelyezzik. A
persely peremének kils6 élét erésen
gémbaolyitsuk le. Ezutan a kefetartot
az 1 4abran bemutatott pajzs két
»A« furatdhoz erdsitjik. Most az
allorészvasmag két alsé furatdba 17
mm hosszi M3-as csavarokat du-
gunk, majd szarukra radhtzunk egy-
egy tavtartot, és a kefeoldali pajzs
két »B« furatdba csavarjuk Oket. A
fogaskerékoldali pajzs két »Otfura-
taba egy-egy 26 mm hosszi M3-as
csavart kell dugnunk, széarukat az-
utdn az egyik tavtartoba, az allorész
fels6 furatdba, majd a masik tav-
tartdba dugva becsavarjuk Oket a
kefeoldali pajzs két *D«< furatéba.

KESZ A MOTOR

Még néhany apr6 miivelet és kész
is a motor. A fogaskeréktartd kis
furata folé beltlr6l 1 mm vastag
rézalatétet forrasztunk (7. 4bra),
majd kivalrél atfarjuk. A forgo-
részt a helyére tesszik, és a fogas-
keréktart6t Ggy csavarozzuk két 4
mm hosszU M3-as csavarral a hétsé
pajzs két »E« furatdhoz, hogy a
forgo- és az allorészek kozott kdrben
egyforma legyen a légrés. Végil a
szénkeféket és rugdkat is a helydikre
tesszik. A motorpajzs négy »H«
furata a kész motor beszerelésére
szolgal. Ha egyenaramot hasznalunk,
kézi atkapcsoloval vagy szeléncellak
kozbeiktatasaval érhetjuk el a for-
gasirdny megvaltoztatasat. A négy
50X50 mm-es cella bekotési rajza a
8. &bran lathato.

Lassunk munkahoz, oromink lesz
a kitling kis mozdonymotorban.



Porcelan-ragaszté

Tizennyolc rész vilagos
sellakot egi_ rész fenyd-
gyantaval kis edényben

osszeolvasztunk, majd a

tlzrol levéve, egy rész
terpentint és négy rész
cinkoxidot adun hoz-

za. Alaposan keverjuk
Ossze az anyagokat, s ha
kozben kihlilne a keve-
rék. melegitsiik fel ova-
tosan, majd még mele-
gen Ontsik megnedve-
siiett rad alaka forma-
ba. Ragasztaskor az el-
tort porcelantargy torés-
fellleteit spiritusz- vagy
azlang felett dvatosan
elmelegitjuk, a ragasz-
tobol vékony réteget ol-
vasztunk ra, majd még
melegen  &sszenyomjuk.
Kih(ilés utadn a ragasz-
tasrol eltavolitjuk a fe-
lesleges ragasztot.

Sargaréz targyak

6nozasa
I"Tigyobb tlizallé por-
1v celan- vagy uveg-

edénybe 05 liter vi-
zet ontink, * 20 g borkg-
savat, valamint 2 ¢
hanytatd  borkdvet ol-
dunk fel benne. Ezutan
60 g Onf-/rgdc. ot vagy
onreszeléket és 4 g por-
ra tort antimcnt, vala-
mint 25 g tdmény sdsa-
vat ontiink az edénybe,
s felforraljuk az oldatot.
Ha a bevonasra kerild
sargaréz*targyat ebben
a furdében kordlbelll 30
ercig fézzik, fényes,
ehér oOnbevonatot ka-
punk.

Uveges gitt

Két rész finom agyag-
port és egy rész kréta-
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port annyi lenolaj'ken*
cével keverlink 0Ossze,
hogy tészta  s(rlségl

anﬁagot kapjunk —mar-
is_Készen ven az egysze-
rd uveges-gitt.

Fémtisztito-paszta

két. Nem szabad hirte-
len megszaradnia, mert
akkor kiesik a tomés. A
keveréket kozvetlenul a
felhasznalas el6tt  kell
elkésziteni.

Tapéta-tisztitd

25 rész parafint és 35 Tizenkét rész lisztet,
rész olajsavat (oleint, két rész konyhasét és
ennek hijdm, nagyon harom rész habkdport
avas  zsirt) vizfirdén &sszekeverink, majd a

Osszeolvasztunk, majd az
olvadékba  hét  rész
kénny( gepolajat vagy
gazolajat keverink. Viz-
fird6n itovdbb melegit-
ve, tizenegy rész kreta-

port és két rész vas-
oxidvoroset adunk a ke-
verékhez, és kihdlésig
keverjik. Kih(ilés utan
ugyanugy felhasznalha-
to, mint az ismert fém-
tisztité folyadék.

Vasontvények
hibdinak betdmése

gstargyak ontési lyu-
pocsabt a kovetkezd,

keverékkel tdémhe4
juk be: 100 g finom
vasreszeléket szalmiak-
szesszel  zsirtalanitunk,
s nedvesen 25 g szal-
miakséval, valamint 2 g
kénviraggal ésszeg&/Ur-
juk. Ezzel a keverékkel
a lyukacsokat betomve,
az ontvényt hiivos hely-
re allitjuk s megvarjuk,
amig a keverék meg-

keveréket hig szalmiak-
szeszes vizzel tészta s(-
riiséglvé 6%y0r;uk. Kis
ideig 50—60 C fokos h6-
mérsékleten tartva mar-
is felhasznalhatjuk a ke-

veréket, ugyanugy ra-

dirozhatunk x‘ele, mint

a torlégumival.
Aluminium
mattiroz4sa

A luminium  térgyain-

y i kat a kovetkez6 met

leg flrd6ben matti-
rozhatjuk. Egy liter viz-
ben 150 g ammadniak-
szddat oldunk fel. majd
kevés vizben feloldott 70
g égetett meszet keve-
rink el az oldatban. Igy

zavaros, tejszer(i folya-
dékot kapunk, amely
azonban egy nap  alatt

kitisztul. A tisztajat le-
ontjuk, és 30 g konyha-
so6t  oldunk fel benne,
majd vizzel egy literre
kiegészitjuk. Ezt az ol-
datot vasedényben fel-
forraljuk, majd az alu-
minium targym 20 ma-
sodpercre belehelyez-
zUk. Szikség esetén ™ 30
masodperces idétartam-
ra megismételhetjik a
bemartast, majd a tar-
yat azonnal b6 vizben
emossuk, és flrészpor-
ban megszaritjuk.



mmam

HOGYAN JAVITSUK MEG
AZ ELTOROTT SATUT?

* ragy bry', ha eltorik a satu, mszen
I\ tieg draga dolog, érdemes tehat
1.1 megjavitani. Képeinken bemu-
tatjuk egy »szerencsésen-« torétt satu
megjavitasat. Aljanak fiigg6leges ré-
szébe lyukat vagunk, s ide helyezziik
a -rudat, amelynek mindkét vegében
egy-egy lyuk van. Ezeken dugjuk at
az »U« alakra hajlitott, 5—6 mm at-
mer6ji  gémbanyagot, ameIKnek
mindkét végére menetet vagunk. A
rahajtott anyakat jl() er6sen meghuz-
zuk, “és egy-egy ellenanyaval Dizto-
sitjuk. igy a satu — bar nem szép —
erdsebb, mint volt.

LAPRUGO PO G Z/rfStPG
FULK

HUGUKESZITES HAZILAG

arkdcsmunka kozben ?(yekran eléfor-

dul, hogy magunknak kell a sziikséges

nyomd- vagy hazérugdt elkészitenink.
A rajzon lathato acélhuzal-vezetével egy-
szeri a munka, szabalyos rugdkat csinal-
hatunk. Kevés anyag kell hozza: 10 és 15
mm atmérdjid, 1 mm falvastagsagl csé-
darabot, 1 mm-es vaslemezt. 5 mm vastag
laposvasdarabot, 1—1,5 mm vastag, 5 mm
széles rugdacélszalagot szerezziink be és
a rajz szerint allitsuk 6ssze a rug6csavard
készuléket. .

RAGASZTOTT LEMEZEK FURASA

yakran megesik, hogy furnérlemez fa-

rasakor az also és a felsé lemezt

szalkajan feltépi a faré. Elkerulhetjuk
ezt, ha alul és felul egy-egy deszkadara-
bot fogunk szoritoval a lemezhez.

SZORITONmv
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VIZSZINTES: 1. Ujsag. 4.
Egyszerl, kénnyen elkészit-
hetd, hasznos bltordarab. —
9. ... nevezi. 11 6rlési hul-
ladék. 13. Régi, 6don. 15
mM iniatlir- batordarab, sz(k
lakasba; elkészitésére el6zé
szdmunkban adtunk lefrast.
— 16. Alaktalan. 17. Hogyan,
oroszul. 19. NG6i név (bur-
gonra). 20. Maéar tébbszor
talalkoztam vele. .23. Mélyi-
tett zenei hang (idegene-
sen). 24. Azonos massal-
hangzék. 26. Egy fontos
fém massalhangzéi. 27. Az
allami vallalatok német ro-
viditése. 29. Megtolt. 31
Vétcsatornai. 33. " Kecske-
han%i 34. Peru févarosa.
37. Nem azzal. 38. Favagé
eszk6z. 40. Német férfinév.
41. Oroszlan.

FUGGOLEGES: 2. Evsza-
mok el6tt allo latin sz6. 3.
Zongoram(vészink (Endre).
4. Szin. 5. Megszdlitds. 6.
Nyak, paros betlii. 7. VOIL.
8. Ebbe az irdnyba. 10. Egy-

szer(ien elkészithet6 rajzo- Mazolom. 18 Kavicsok. 21
lasi segédeszkoz. — 12. Sas. Targyas kérddszo. 22. Gléda.
német = koltéi szoval. 13 25. Sziirke madar. 28. Bé-
Nével6vel: televizidtulajdo- lyeggyljtemény rendszere-
nosoknak érdemes elkészi- zéséhez ajanlatos késziteni.
tenitik. — 14. Taft-. . .-t6r- — 30. Folyé Gaérégorszag
vény (az amerikai sztrajkok északkeleti csiicskében. 32
megfékezését szolgalé, mun- Illand. 35. Torténet, gyere-

kasellenes rendelkezés). 17. keknek. 36. KKKKK. 37. Né-

EGY KIS FIZIKA

1. Pillantsunk a rajzra. Vajon mit tettek az ég6
gyertya elé, amitél az el6bb még egyenletes fénnyel
megvilagitott papirlapon egyszerre szines gylrik kelet-
keztek? Hogyan nevezik ezeket a szingydrlket?

2. A keép baloldalan a kisérleti eszkozok: egy vas-
rad, egy magnesgy(riu és egy drottekercs lathatdo. A ki-
sérletet fuggonnyel takartuk el, s csak annyi latszik,
hogy a magnesgylrli a levegében lebeg. Meg tudjuk
magyarazni, miért?

JANUARI REJTVENYEINK MEGFEJTESEI
Keresztrejtvény; Térhatdsi fényképtarté. Urrakéta-
jaték. Fonott szék. Lendtkerekes magasvasut.
Kérdéseink: 1. Az allvanyt forgatni kezdték s igy a
centrifugalis eré hatdsara a vizfelszin télcsér alakot
vett fel. 2. Az oxigén a vlzbontdskor az aramforras po-
zitiv sarkdhoz kotott elektrodon valik ki.

E HAVI KONYVJUTALMAINK;
Policsany Laszlo, Modgyoréd; Demény Agnes, Szol-
nok;, Bana Istvan, Budapest; Fitos iklos, Pécel,
Barcza Andréas, Szdny; Forstner Robert, Dunaharasztl.
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zet, meggy6z6dés. 39, Név-
el, és személyes névmas.

40. Akadaly kezdete és vé-

Bekiildendd a 4. és 15. viz-
szintes, valamint a 10., 13. és

28. fu% Gleges sor megfej-
tése, -REJTVENY- megjelo-
léssel, 1960, méarcius 1-ig.

i960, februar
IV. évfolyam. 2. szam
Felelds szerkeszt6:
Varhelyi Tamas
Kiadja az Ifjusdgi Lapkiadé
Vallalat
Felelés kiadd: Toth Léaszlo
Szerkeszt§ség: Bp. V.. Na-
dor u, 15 "Tel.: 111—050.
Kiadohivatal: I%p Vm, Bla-
a L. téri—3. Tel.: 343—100.
Megjelenik havonta egyszer
Egy szam é&ra 2— Ft
El6fizetési dij: negyedévre
6,—Ft, félévre 12—Ft, egész
évre 24— Ft
Ter%eszti: a Magyar Posta.
El6fizethetd a Posta Koz-
ponti Hirlapir6dénal (Bp.
V., Jozsef nador tér 1)
Csekkszamlaszam: egyéni:
61253, kozileti: 61066 (vagy
atutaldas a MNB 47. sz.
folydszamlajara)
Kulfoldi~ eléfizeteseket fel-
vesz a Kultira Kényv- és
Hirlap Kulkereskedelmi
Vallalat, Bp. VI., Népkdz-
tdrsasag Utja 21
60.0436 Athenaeum Nyomda,

udapes
(F. v. Soproni Béla)



DSSTECSUK) AGVTALCA

adgyban fekvdé beteget nem lehet ki-
Dzolgalni a »hagyoményos« palcakkal,
mert konnyen felborulnak a beteg
6lében. Kevés munkéaval azonban elkészit-
hetjlk a most bemutatott &gytalcat,
amely felhajtott labaival semmiben sem
kulénbézik a tobbi talcatél, de ha meg-
nyomjuk az oldalan levd bravaszt-«, fel-
Eanannak a labai — igy az aqyban fekvé
eteg elé allithat6. Talcank N6 mm-es
réteges lemezbdl készul. Negy oldaléara
28 X 28 mm-es lécekbdl keretet erdsitiink.
Aljat vékony mianyaglappal boritjuk, a
négy sarkara pedig alulrél egy-egy rovid
labat csavarozunk. A felhajthaté labakat
tart6 25 mm vasta negyedkdrives fa-
blokkokat facsavaro kalr092|quk a talca
aljan. Két »fliiét« a vasizletekben szerez-
hetjuk be, de egy fariddra hazott gumi-
cs6bol is elkészit equk

6x27x198
LEKEREKITETTREGEK

$12 FACSAP
27x27x200
Utkaro
FACSAP
RUGO

LECSUKHATO LAB
TALCALAB

A TALCA KERESZTMETS2ETBEN

RUGO



MIRE JO A FEMCSO-DARAB?

ellapitott vég
GUMICSO-TOLDAT

GUMICSO-TARTO
POLC-TAMASZ

VEZETO
VEZERLO-KABELHEZ

RESZELONYEL

POLC TERKOZTARTO

FOGAS
NYEL
KUITONLEGES
KESEKHEZ
POT-FOGANTYU
FCNYIRO OLLOKHOZ TOK BETAT HUZALOKHOZ VEDOGYCRU

FALBAN A SZERSZAMNYELRE



